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CERTIFIKAT .
TUVRheinland

Pro EC-typovou zkousku
smérnice EC 2006/42/EC €lanek 12, oddil 3b Stroje

Registracni ¢.: BM 50418591 0001
Cislo zpravy: 50100405 001

Drzitel: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411

Taiwan, R.O.C.
Produkt: Kotoucova pila
(stoIni pila)
Identifikace: Typové oznaceni: a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1
Sériové gislo: GE1819CT01005 (TH63)
GE1819CT11003 (TH64)
Jmenovité napéti: AC 230V, 50Hz
Jmenovity vykon: a) 1300W
b) 2200w
c) 1100w

TFida ochrany: I

Tento produkt je v souladu se vSemi poZadavky pfilohy | smérnice Rady 2006/42/ES. Tento certifikat EC
pfezkouSeni typu odkazuje na hodnoceni vySe uvedeného produktu, jak je stanoveno v pfiloze IX a
dokumentovano v technické zpravé spolecnosti. Neznamena to posouzeni celé vyroby a neumozriuje pouziti
oznadeni shody TUV Rheinland. Drzitel certifikace je opravnén pouzivat tento certifikat EC pfezkouseni typu ve
spojeni s EC prohlasenim o shodé podle pfilohy Il smérnice.

Platnost do: 20.09.2023 Certifika¢ni organ

Dipl. Ing. . Feuker

4
£

Datum 21.09.2018

TOV Rheinland LGA Products GmbH — TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CE 0znaceni CE Ize pouzit, pokud jsou dodrzeny vSechny pfislusné a ucinné smérnice. CE
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CERTIFIKAT .
TUVRheinland

o shodé
Smeérnice o nizkém napéti 2014/35/EU

Registracni ¢.: AN 50418592 0001
Cislo zpravy: 50100405 002

Drzitel: CHIU TING MACHINERY CO.,LTD.
No. 78, Yuang Feng Road.,
Taiping Dist., Taichung City 411

Taiwan, R.O.C.
Produkt: Kotouc€ova pila
(stoIni pila)
Identifikace: Typové oznaceni: a) TH63, FUSION2
b) TH64, FUSION3
c) TH65, FUSION1
Sériové Eislo: GE1819CT01005 (TH63)
GE1819CT11003 (TH64)
Jmenovité napéti: AC 230V, 50Hz
Jmenovity vykon a) 1300w
b) 2200W
c) 1100W

TFida ochrany: I

Tento certifikat shody je zaloZzen na posouzeni vzorku vySe uvedeného vyrobku. Technicka zprava a
dokumentace jsou k dispozici Drziteli licence. Timto se potvrzuje, ze testovany vzorek je v souladu s pfilohou |
smérnice Rady 2014/35/EU, oznaCované jako smérnice o nizkém napéti. Tento certifikat neznamena posouzeni
sériové vyroby produktu a neumoziuje pouziti znacky shody TUV Rheinland. Drzitel certifikatu je opravnén tento
certifikat pouzivat ve spojeni s ES prohlagenim o shodé dle pfilohy IV smérnice.

Certifikacni organ

e —

Datum 21.09.2018 Dipl. Ing.". Feuker

/.
/ /
/

TUV Rheinland LGA Products GmbH — TillystraBe 2 — 90431 Niirnberg

CE 0znaceni CE Ize pouzit, pokud jsou dodrzeny vSechny pfislu§né a ucinné smeérnice. CE
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CZ - Cesky
Navod k obsluze

Vazeny zakazniku,

dékujeme za Va$ nakup a vitejte ve skupiné vlastnik( stroji Laguna Tools od IGM. Rozumime, Ze se na
soucasném trhu naléza nespocet dfevoobrabécich znacek a vazime si toho, Ze jste se rozhodli zakoupit pravé

stroj znacky Laguna Tools od IGM.

Kazdy stroj Laguna Tools byl peclivé navrzen s ohledem na potfeby zékaznika. Diky praktickym zkuSenostem
Laguna Tools neustale pracuje na vytvareni inovativnich a profesionalnich stroju. Stroje, které inspiruji k tvorbé

umeéleckych dél, a se kterymi je radost pracovat.
Obsah
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8.1 Podélny fez

8.2 Uhlovy podéiny fez

8.3 Podélné fezani mensich obrobku
8.4 Pricny fez

8.5 Uhlovy ptigny fez

8.6 Pokosovy fez

9. Udrzba

Mapa soucastek pily

10. Odstranéni problémii

1. Prohlaseni o shodé
Prohlasujeme, Ze tento vyrobek je v souladu se smérnici a normou uvedenou na 2. strané tohoto manualu.

1.1 Zaruka

Firma IGM nastroje a stroje s.r.o. se vzdy snazi
dodat kvalitni a vykonny produkt.

Uplatnéni zaruky se fidi platnymi

obchodnimi podminkami a

zaruénimi podminkami firmy IGM

nastroje a stroje s.r.o.

2. O manualu

Ugelem této prirucky je peclivé pokryt nastaveni, idrzbu a tpravy vaseho nového stroje. Kromé obecnych bezpeé&nostnich
pokyn( se tato pfiru¢ka NEVZTAHUJE na dfevoobrabéci nebo kovoobrabéci techniky, a na pfislusna bezpecnostni opatfeni
nezbytna pro bezpec¢né ovladani.

Existuje nékolik organizaci s publikacemi, tykajicich se bezpe¢ného zachazeni, technik a Fadnym pouzitim tohoto stroje.

3. Specifikace stroje

3.1 Soucasti stroje

Profesionalni stolni vlozka (instalovano na pile)

250 mm kotou¢ (instalovano na pile)

Rozviraci klin (instalovano na pile)

Uhlové pravitko (na strané pily)

Drzéky pfisluSenstvi (instalovano na pile) Podélné pravitko
Kryt kotouce

Kli¢ matice

Montazni klice

3.2 Technicka data

Napéjeni 230V / 50Hz / 1 faze

Typ motoru Asynchronni AC motor s TEFC kondenzatorem
PFikon 2200 W

Otacky 2850 /min-1

Proud pfi maximalnim zatizeni 145A

Startovaci kondenzator 400 pF

Kondenzator 50 uF

Typ spinace Magneticky s ochranou proti pfetizeni

Pfenos energie Klinovy femen 142J FJ
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Napajeci kabel
Zastrcka (vidlice)
Doporuceny jisti¢

Obecné

Stopa stroje (DxS)

Rozméry (DxSxV)

PFepravni rozméry (DxSxV)
Hmotnost (bez pfislusenstvi)
Prepravni hmotnost:
Odsavani: Prdmér hrdla
Odsavani m3h, min.

Emise hluku

Specifikace pily
Prdmér kotouce

Upinani kotouce
Otacky

Rotace kotouce

Podélny fez, s pravitkem
Max. vySka fezu pfi 90°
Max. vySka fezu pfi 45°
Naklopeni kotouce

2m/HO7RNF
CEE 7/7

16 A, vypinaci charakteristika C (16/1/C)

503 x 520 mm

1663 mm x 1652 mm x 1081 mm
1130 mm x 1100 mm x 1190 mm
157 Kg

202 Kg

101.6 mm

934 m¥h

N/A

250 mm
30 mm
3800 /min-1

Po sméru hodinovych ruci¢ek (smérem k upinani)
914.4 mm vpravo (1,320.8 mm s pfislusenstvim)

79 mm
56 mm
45° doleva, 3° sefizeni trnu

Rozméry pily, s rozsifenim (Dx8xTI.) 1117.5 mm x 1663 mm

Rozméry boénich stol(i (DxS)
Drazka na uhlové pravitko
Typ podélného pravitka
Rozméry pravitka (DxSxTI)
Typ stolni viozky

Rozméry vlozky (DxSxTI)
Pracovni vy$ka (zemé — stll)

792 x 305 mm
19 a 23 mm, T-drazka
Nastavitelné pravitko s excentrem
670 x 80 x 17 mm
Profesionalni stolni viozka
372 x104.5 x 13 mm
887 mm
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3.3 Hlavni prvky

* Robustni litinové zavéSeni motoru.

« Litinova ovladaci kola.

» Dvé T-drazky z obou stran pilového kotouce.
* Plynulé a snadné ovladani naklopeni a vysky fezu.
+ Paka pro rychlou vyménu kotouce.

* Polohovatelny centralni vypinac.

* Rychlé upinani rozviraciho klinu.

* Integrovana uzamykatelna kola.

* Zadni pfidavny stul v cené.

4. Obecna bezpecnost prace
Upozornéni: Prectéte si vSechny bezpeénostni pokyny. Nedodrzeni bezpeénostnich pokyni méze mit za nasledek poskozeni
stroje a vazné zranéni obsluhy a kolemstojicich. Uschovejte vSechna varovani a pokyny pro budouci pouZiti.

4.1 Pouziti stroje

» Stolni pila a pravitka jsou uréeny k pouziti vyhradné pro nasledujici ucely:

- Laminované a nelaminované materidly (napf.: dfevotfiska, MDF, latovka...)

- Masivni dfevo

- Sadrokarton, dyha s vhodnym upinacim zafizenim

- Rozmérové stabilni plasty (termosety, termoplasty). Pfi fezani téchto material( obvykle nevznikaji Zadna rizika, pokud jde o
prach, tfisky a produkty tepelné degradace.

Nastroje:

« Zvoleny pilovy kotou¢ musi byt vhodny jak pro konkrétni pracovni pouziti, tak pro konkrétni material.

* Pro pilu jsou vhodné pouze kotou¢e se zubem z mikrozrnného tvrdokovu do priméru 250 mm, velikost upinaciho otvoru
30mm.

* Pilové kotouce z rychlofezné oceli nebo chrom-vanad kotouc€e se v pile nesmi pouzivat.

« Pilové kotouce a jejich upeviiovaci zafizeni musi odpovidat EN 847-1: 2013.
Umisténi pily:

« Stroj neni vhodny pro pouziti v exteriérech nebo v mistnostech, které jsou vystaveny vihkosti nebo nebezpeéi vybuchu.
» Stroj musi byt pouzivan s vhodnym odsavacim systémem.

» Vhodna okolni teplota: + 10 °C az + 35 °C.
* Vhodna nadmorska vyska: do 1000 m nad mofem.

* Vihkost: nepfekracujte 50 % pfi 35 °C.
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» K zamyslenému pouziti také patfi dodrzovani nasich specifikovanych provoznich, udrzbafskych a opravnych podminek a
bezpecnostnich informaci obsazenych v manualu.

« Stolni pilu mohou pouzivat, sestavovat a udrzovat pouze osoby, které jsou se strojem obeznameny a jsou si védomy
nebezpedi.

+ Je tfeba dodrzovat pfislusné predpisy pro predchazeni Urazim a dal$i obecné uznavana pravidla technické bezpecnosti.

» Opravy musi provadét povéfena osoba. Je povoleno pouzivat pouze originalni nahradni dily. Nepfebirame zadnou zaruku za
Skody zplGsobené pouzitim neoriginalnich nahradnich dila.

Upozornéni: Je zakazano pouzivat stroj v prostfedi, kde hrozi nebezpeci vybuchu!

4.2 Pracovni plocha

» Uchoveijte stroj mimo dosah déti a osob, které neumi se strojem pracovat. Nedovolte, aby se kolemstojici dotykali stroje nebo
napajeciho kabelu. Na pracovisti by méla byt pouze obsluha stroje.

» Udrzujte pracovni povrch v Cistoté a dobfe osvétlen. Neuklizena pracovni plocha miize omezit pouziti stroje a byt pficinou
zranéni.

« Ujistéte se, Ze je pracovni plocha zabezpe€ena a neni pfistupna neproskolenym osobam a détem. Pokud je to mozné, stroje a
pracovni prostory uzamknéte a nechte vSechny stroje odpojené.

+ Stroj ani jeho ¢asti neuchovavejte ani neodkladejte do mokra, vihka nebo nebezpecénych prostor. Nikdy nepouzivejte stroj ve
vlhkém nebo mokrém prostfedi; existuje vazné riziko Urazu elektrickym proudem. Vystaveni stroje tomuto prostfedi muze mit za

nasledek jeho poskozeni nebo Uraz obsluhy. Nepouzivejte stroj v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynu.

» Nepouzivejte stroj v pfitomnosti hoflavych kapalin nebo plynd. Stroj vytvafi jiskry, které mohou zapalit prach nebo vypary.

4.3 Osobni bezpeénost

» Budte opatrni, sledujte, co délate, a pfi praci s elektrickym nafadim pouZivejte zdravy rozum. NepouZivejte elektrické naradi
ani stroj, pokud jste unaveni, pod vlivem drog, alkoholu nebo Iékd. Chvile nepozornosti mize mit za nasledek vazné zranéni.

* Pouzivejte ochranné odévy. Pouzivejte ochranné bryle. Ochranné prostredky, jako je protiprachova maska, protiskluzova
bezpecnostni obuv, pfilba nebo ochrana sluchu snizuji pravdépodobnost poranéni, pokud jsou pouzivané za vhodnych
podminek.

« Zabrarite neumyslnému spusténi stroje. Pfed pfipojenim k napajeni se ujistéte, Ze spina¢ neni v poloze on (zapnuto).

+ Pfed zapnutim odstrarite z povrchu stroje jakékoliv klice ¢i nastroje. Zanechani jakychkoliv nastroju ¢&i pfisluSenstvi na stroji pfi
zapnuti muze zpUsobit zranéni.

* Nenaklanéjte se nad stroj. Pfi praci vzdy udrzujte patfi€nou rovnovahu a nenaklanéjte se télem nad stroj. V neotekavanych
situacich budete mit vetsi kontrolu nad strojem.

* Noste odpovidajici odév. Nenoste volné oble€eni nebo Sperky. UdrZujte své vlasy a odév mimo pohyblivé ¢asti. Pohyblivé
¢asti mohou zachytit volné obleceni, Sperky nebo dlouhé viasy.

» Mate-li moznost pfipojit stroj k odsavani a podobnym zafizenim, ujistéte se, Ze jsou fadné pfipojeny do téchto systému. Pouziti
odsavani snizuje rizika spojena s prachem v dilné.

* | kdyz, jste se strojem zvykli pracovat, budte ostraziti. Neopatrné pouzivani mize zplsobit vazné zranéni ve zlomku sekundy.

» Nejdllezitéjsi je znat svij stroj. Prectéte si ndvod k obsluze a Stitky pfipojené ke stroji a porozumeéijte jim. Seznamte se s
pouzitim, omezenimi a nebezpecim, ktera mohou plynout z pouZziti stroje.

* Pouzivejte ochranné bryle. Pouziti nékterych stroji vyzaduje dodate¢nou ochranu obli¢eje, nejen ochranné bryle. Seznamte
se se spravnym pouzitim ochrannych odéva.
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* Pouzivejte ochranu sluchu. Nékteré stroje pracuji ve vysokych hladinach hluku. Abyste pfedesli ujme, vzdy pouzivejte ochranu
sluchu.

+ Chrarite se proti Urazu elektrickym proudem.
Zabrarnite veskerému télesnému kontaktu s uzemnénymi povrchy a ¢astmi stroje, které predstavuji elektrické nebezpedi.

* Vyvarujte se nahodnému spusténi strojd.
Pfed pfipojenim k napajeni se ujistéte, ze je vypinac v pozici ,vypnuto*.

* Neodstrarujte bezpe¢nostni prvky. Soucastky stroje jako rozviraci klin, kryt pilového kotouce, pfitlaéné hifebeny, podavace,
apod., Jsou na stroji pro minimalizaci rizika poranéni. Ponechte tyto sou€astky na misté, pokud nemate k dispozici bezpecnéjsi
prisluSenstvi.

* Budte vzdy na pozoru a vénujte stroji 100 % své pozornosti. Neuposlechnuti mdze mit za nasledek vazné zranéni obsluhy
stroje nebo kolemstojicich.

* Nespoléhejte se na bezpeénostni prvky. Obsluha tohoto stroje je 100% zodpovédna za svou vlastni bezpeénost. Ochranné a
bezpecnostni prvky dodavané s timto strojem nestadi k zaijisténi bezpecénosti.

* Pravidelné kontrolujte stav souéastek stroje a jejich poSkozeni. Pfed kazdym pouzitim se ujistéte, Ze stroj ani jeho soucéasti
nejsou poskozeny ani neexistuje riziko podkozeni stroje nebo jeho sou€asti. Pokud na stroji nebo sou€astce objevite poSkozeni,
okamzité zastavte praci a odstavte stroj z provozu, dokud nedojde k vyméné soucasti.

Upozornéni: VSechny opravy by mély byt provadény skolenym personalem.

Upozornéni: Pro opravy pouzivejte pouze originalni dily Laguna Tools od IGM. Ostatni dily mohou zplsobit poskozeni stroje
nebo Uraz.

Upozornéni: Pouzivejte pouze doporucené pfisluSenstvi. Ostatni pfislu§enstvi mohou zpusobit poSkozeni stroje nebo uraz.

4.4 Pouziti stroje

» Naradi nepouzivejte nasilim. PouZivejte spravné nafadi a stroj pro zamysleny ukon.

Spravny stroj nebo naradi bude délat praci Iépe a bezpecénéji.

» Stroj nepouzivejte, pokud nefunguje vypinag.

Jakékoli elektrické naradi, které nelze pomoci spinace ovladat, je nebezpecné a musi byt opraveno.

+ Pfed provadénim jakychkoli Uprav, vymén pfisluSenstvi nebo uskladnénim, odpojte zastréku ze zdroje napajeni a/nebo
vyjméte baterii, pokud se da odpojit. Takova preventivni bezpe€nostni opatfeni snizuji riziko nahodného spusténi.

» Stroje ukladejte mimo dosah déti a nedovolte osobam, které nejsou se strojem nebo témito pokyny seznameny, aby s nim
pracovaly. Stroj je v rukou nekvalifikovanych uzivatel nebezpeény.

« Udrzujte stroje a prisluSenstvi. Zkontrolujte, zda jsou pohyblivé Easti spravné zarovnané nebo ukotvené, zda nejsou
poskozeny a zda nejsou poSkozeny. Pokud, se stroj pokazi, nechte ho opravit pfed dalSim pouZitim.
Mnoho Urazu je zpGsobeno $patnou Udrzbou stroje.

+ Rezné nastroje udrzujte ostré a &isté. Radné udrZované nastroje s pfesnym ostfim maji mensi pravd&podobnost zaseknuti a
jednoduse se ovladaji.

« Stroj a jeho pfisluSenstvi pouzivejte v souladu s témito pokyny, s ohledem na pracovni podminky a praci, ktera ma byt
vykonana.
Pouziti stroje pro jiné prace, nez ke kterym je uréen, mize vést k Urazu nebo poskozeni stroje.

* Rukojeti na stroji udrzujte Cisté, suché, bez oleje a mastnoty. Kluzké rukojeti a uchopovaci plochy brani bezpe¢nému
zachazeni a ovladani stroje v neCekanych situacich.

+ Dodrzujte doporuéenou rychlost stroje. Stroj bude vykonavat lepsi a bezpe¢néjsi praci, pokud bude provozovan ve spravné
rychlosti.
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* K praci pouzivejte spravné nastroje. Seznamte se s moznostmi a omezenimi tohoto stroje. Jednodu$e feCeno nesnazte se
sprostréit hranaty obrobek kulatym otvorem®.

» Obrobek fadné zajistéte. Pro vSechny dfevozpracujici a kovoobrabéci prace by mél byt obrobek spravné zaijistén obsluhou
pfidrzovani obrobku rukou.

+ U tohoto stroje existuje pouze jeden spravny smér posuvu. Netlacte obrobek ve Spatném sméru posuvu.

* Nikdy nenechte stroj bézet bez dozoru.
Nenechavejte bézici stroj o samoté, dokud se UpIné nezastavi. Pokud je zafizeni bez dozoru, odpojte jej z napajeni.

* Pravidelné provadéjte udrzbu. Pro zaruceni Cisté a bezpe€né prace pouzivejte pouze ostré a Cisté nastroje.

+ Dodrzujte pokyny pro mazani a udrzbu pfisluSenstvi. Kabely stroje pravidelné kontrolujte, a pokud jsou poSkozené, nechte je
opravit. ProdluZovaci kabely pravidelné kontrolujte, a pokud jsou poSkozené, vymérite je. Pfi praci méjte Cisté ruce bez oleje
nebo mastnot.

» Osvétleni. Zajistéte odpovidajici osvétleni dilny a stroje.

» Odsavani. Béhem pouzivani musi byt stroj pfipojen k odsavacimu systému pro odvod tfisek a prachu.

4.5 Upozornéni k bezpe¢nostnim prvkiim

* Neodstrarujte bezpeénostni prvky. Kryty musi byt v provozuschopném stavu a musi byt fadné namontovany. Ochranny kryt,
ktery je uvolnény, poskozeny nebo nefunguje spravné, musi byt opraven nebo vyménén.

» VZdy pouZivejte kryt pilového kotouc€e a rozviraci klin pro kazdé fezani. Bezpe&nostni prvky snizuji riziko drazu nebo
poskozeni stroje pfi profezech na pile.

* Pfed zapnutim se ujistéte, Ze se rozviraci klin ani kryt kotou€e nedotykaji samotného kotouce.
Kontakt téchto ¢asti za chodu muze zpusobit nebezpedi.

* Rozviraci klin nastavte podle instrukci v tomto manualu. Nespravné rozestupy, umisténi a vyrovnani mohou vést k neucinnosti
rozviraciho klinu.

* Aby spravné pracoval, musi se rozviraci klin pfi fezu dotykat obrobku. Rozviraci klin nezaru€uje ochranu proti zp&tnému razu,
pokud jsou na pile fezany pfilis malé kusy, které na néj nedosahnou. V tomto pfipadé nema rozviraci klin jak zabranit zp&tnému
razu.

* S rozviracim klinem pouzivejte pfislusny kotou€. Aby rozviraci klin spravné fungoval, musi se prdmér pilového kotouce
shodovat s vhodnym rozviracim klinem; télo pilového listu musi byt tenci nez tloustka rozviraciho klinu a Sifka fezu pilového
kotou€e musi byt SirSi nez tloustka rozviraciho klinu.

4.6 Upozornéni k prvkiim pily

* Nebezpedi: nikdy se nepfiblizujte prsty ke kotouci. Okamzik nepozornosti nebo sklouznuti mize zpusobit vazné zranéni.

» Obrobky vkladejte do fezu pouze proti sméru otaéeni. Pfi Fezani obrobku ve stejném sméru, v jakém se pilovy kotou¢ otaci
nad stolem, mGze dojit k zataZeni obrobku a vasi ruky do fezu.

* Nikdy nepouzivejte Uhlové pravitko k posuvu obrobku pfi podélném fezani. Pfi pfi€ném Fezani s Uhlovym pravitkem
nepouzivejte podélné pravitko jako doraz. Posuv obrobku podélnym a uhlovym pravitkem zaraz zvySuje pravdépodobnost
zaseknuti nebo zpétného razu.

* Pfi podélném Fezu posouvejte obrobek za ¢ast mezi pravitkem a pilovym kotou€¢em. Pokud je vzdalenost mezi kotou¢em a
pravitkem vétsi nez 150 mm, pouzijte podavac. Pokud je mensi nez 50 mm, pouZijte podavaci desti¢ku.
LProdlouzené ruce” a podobna pfisluSenstvi drzi vase ruce v bezpe¢né vzdalenosti od pilového kotouce.

» Pouzivejte pouze podavaci pfisluSenstvi dodana vyrobcem nebo vyrobena v souladu s instrukcemi vyrobce. Tyto podavace
poskytuji dostate€nou vzdalenost mezi rukou a kotou¢em.
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* Nikdy nepouzivejte poskozeny nebo zkraceny podavac¢. PoSkozeny podava¢ muze pfi sklouznuti zpGsobit Ujmu vam i vaSemu
stroji.

* ,Rucné” rozhodné neprovadeéijte jakékoliv ukony. Vzdy k fezani a vedeni obrobku pouzivejte pravitka. ,Ruéné” je mysleno
pouzivani pouze rukou k drzeni a vedeni obrobku misto pravitek. Ruéni fezani vede ke $patnému fezu, zpétnému razu a
zasekavani.

* Nikdy se nenaklanéjte nebo nenatahujte pfes rotujici kotou¢. Naklanéni se pres pilu, napfiklad pro obrobek, mize vést ke
zranéni.

+ DelSi obrobky, které presahuji pfes okraj pily, pfidrzujte a udrzujte je tak rovnobézné. P¥ili§ dlouhé nebo Siroké obrobky maji
tendenci se naklanét nebo otacet, timto mizete nad obrobkem ztratit kontrolu, coz maze vést ke zranéni nebo riziku zpétného
razu.

» Posouvejte obrobek do fezu rovnomérnou rychlosti. Obrobkem nekrutte ani jej pfi fezu neohybejte. Pokud se stroj nebo
obrobek zasekne, okamZité odpojte stroj od napajeni a zablokovani se zbavte.
Zaseknuti pily obrobkem muze zpUlsobit riziko zpétného razu nebo pretizeni motoru.

* Neodebirejte kusy odfezaného materialu, zatimco pila stale jede. Material se mize zaseknout mezi pravitkem a pilovym
kotouéem nebo v krytu kotouce a takové odstranéni obrobku miize vézt ke zranéni. Vypnéte pilu a pockejte na zastaveni
kotouce prfed odstranénim materialu.

* Pfi kraceni materialu tloustky nizSi nez 2 mm, pouZzijte pfislusné pravitko. P¥ili§ tenky obrobek se miize zaseknout pod
pravitkem a zpUsobit tak zpétny raz.

4.7 Priciny zpétného razu a s nim spojena nebezpeci

* Nikdy nestuijte pfimo pred kotouéem. Stoupnéte si vzdy na stranu kotouce, kde je pravitko. Zpétny raz muze vystfelit obrobek
na obsluhu stroje stojici pfimo naproti kotouci vysokou rychlosti.

* Nikdy se nad pilu nenaklangjte se zamérem pfidrZzeni obrobku. Mohlo by dojit k nahodnému kontaktu s pilovym kotou¢em
nebo by zpétny raz mohl natahnout prsty do pilového kotouce.

* Nikdy nedrzte a nestlacujte odfezavany kus obrobku. Drzeni nebo tlaéeni odfezku mize zplisobit zpétny raz.

+ PodéIné pravitko srovnejte rovnob&zné s kotousem. Spatné srovnané pravitko mizZe chybné piidrzet obrobek a zpUsobit tak
zpétny raz.

» Budte zejména opatrni pfi fezani sestavenych obrobkl s neviditelnymi spoji. Kotou¢ se mize zaseknout o &asti, které drzi
obrobek pohromadé a zpusobit tak zpétny raz.
Poznamka: vySe uvedené bezpecnostni varovani se vztahuje pouze na stroje, u nichz jsou podobné fezy povoleny konstrukci a

pokyny.

* Velkoformatové obrobky pfidrzujte pfislu§enstvim pro zamezeni zaseknuti obrobku a zpétného razu. Velké obrobky maji
tendenci kroutit se pod vlastni hmotnosti. Podpéry musi pfidrzovat obrobek po celé délce.

» Budte zejména opatrni pfi fezani zkroucenych, sukovych nebo nestandardnich obrobk, které nemaiji rovnou hranu pro vedeni
podél pravitek. Zkrouceny, nestandardni nebo sukovy obrobek je nestabilni a zpusobuje nesrovnalost v fezu kotouce,
zasekavani a zpétny raz.

+ Nikdy na pile nefezte vice nez jeden obrobek. Pila se mize zadrhnout o jeden z obrobk( a zpUsobit zpétny raz.

« P¥i restartovani pily s kotou€em v obrobku vycentrujte kotou¢€ v zafezu tak, aby zuby nezasahovaly do materialu. Kotou¢ by se
chytil do obrobku, zved! by ho, a zpusobil zpétny raz.

» Udrzujte nastroje Cisté, ostré a pfesné. Nikdy nepouzivejte zvinéné kotouce nebo kotou€e s nalomenymi &i zlomenymi zuby.
Ostré a pfesné nastroje minimalizuji zachyceni, zpétny raz a nepfesnosti.

4.8 Bezpecnostni vystraha pro praci s pilou
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* Vzdy vypnéte stolni pilu a odpojte napajeci kabel pfi vyméné pilového kotouce nebo pfi Upravach rozviraciho klinu nebo krytu
pilového kotouée, nebo pokud je stroj ponechan bez dozoru. Preventivni opatfeni zabrani nehodam.

+ Nikdy nenechavejte motor bézet bez dozoru. Vypnéte stroj a neodchazejte, dokud nedobéhne. Pila bez obsluhy je
nekontrolovatelnym nebezpecim.

* Pilu umistéte na dobfe osvétlené misto s rovnou podlahou. Pila by méla byt umisténa na misto s dostatkem mista nejen pro
pilu ale i rGzné velikosti obrobkud. Umisténi pily na stisnéné, tmavé misto a nerovnou kluzkou podlahu mize mit za nasledek
uraz ¢i poSkozeni stroje.

* Pravidelné Cistéte a odstrariujte prach z povrchu i kolem pily za pomoci odsavani.
Nahromadéné piliny jsou hoflavé a mohou se samovolné vznitit.

* Pila musi byt zajisténa. Nezaji§téna pila se mize neocekavané pohnout nebo prevratit.

+ Pfed zapnutim pily odstrarite ze stolu piliny a jakékoliv nastroje apod. Nepofadek na stole muze rozptylit obsluhu nebo se
zaseknout do pilového kotouce.

* VZdy pouZivejte upnuti kotouCe spravné velikosti a tvaru. Kotouce, které nesedi na hfidel, budou po zapnuti nekontrolovatelné
a nebezpecné jak obsluze, tak stroji.

* Nikdy nepouzivejte poSkozené nebo nespravné prislusenstvi k upnuti kotouce (Srouby, matice, podlozky). Jednotliva
prisluSenstvi pro upnuti kotouce jsou vyrobena specificky pro tuto pilu a jeji bezpeéné pouzivani.

* Nikdy si na pilu nestoupejte, nepouzivejte pilu jako stolicku. Pila by se mohla pfevratit nebo byste mohli zavadit o pilovy
kotou¢.

* Ujistéte se, Ze je kotou€ nainstalovan ve spravném sméru. Do pily neupinejte brusné kotouce nebo kartaCovaci kotouce.
Spatné upnuti kotoude nebo pouziti nespravného prislusenstvi mize vést ke zranéni.

4.9 Elektrické zapojeni

« Zastrcka musi sedét do typu zasuvky. Nikdy neupravujte zastréku. Nepouzivejte adaptéry.
Nijak upravené a odpovidajici zastréky eliminuji riziko urazu.

* Nejprve odpojte napajeni.
PFed jakoukoliv upravou, vyménou nebo servisem odpojte stroj od napajeni.

* Napajeni
Stroj je uréen pro napajeni 230V/50Hz/1 faze.

* Pro Upravu jakychkoliv elektrickych ¢asti a pfipojeni vyhledejte kvalifikovaného elektrikare.
Pokud tak neucinite, mdze dojit k poskozeni stroje nebo k Urazu elektrickym proudem.

« Zastrcka.

Vami objednany stroj nemusi byt dodan se zastrc¢kou, kvali riznym mezinarodnim standard(im. Pfipojeni stroje mize provadét
pouze kvalifikovany elektrikar.

Dejte si pozor, abyste neposkodili kabel. Chrarite kabel pfed poskozenim o ostré hrany nebo pohyblivé ¢asti stroje. PoSkozené
kabely zvySuji riziko Urazu elektrickym proudem.

* Prodluzovaci kabely.
Pfed pouzitim prodluzovacich kabel(l se poradte s kvalifikovanym elektrikafem. Jakékoliv poSkozeni na prodluzovacim kabelu

okamzité opravte.

« P¥i praci se strojem mimo dilnu pouZijte prodluzovaci kabel s odpovidajicim stupném kryti IP. Pfedejdete tak urazu elektrickym
proudem.

» Pokud je pouziti stroje ve vihkém prostfedi nevyhnutelné, pouZijte napajeni s proudovym chrani¢em.
Jeho pouziti snizuje riziko urazu.

* Elektricka ochrana
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Uzivatel by mél stroj pfipojit pouze na zasuvkovy okruh s jistiCem 16 A, vypinaci charakteristika C (16/1/C) a ochranou proti
prepéti.

4.10 Hluk

* Referenéni normy.

Méreni emisi hluku bylo provedeno podle EN ISO 11202: 2010 pro stanoveni hladiny akustického tlaku v provoznich polohach.
Kdyz naméfené hladiny akustického tlaku v provoznich polohach prekroci 80 dB (A), byla méfeni hladin akustického vykonu

provedena podle EN ISO 3746: 2010.

* Pracovni podminky.
Provozni podminky pro méfeni hluku jsou v souladu s pfilohou A normy ISO 7960: 1995.

* Vysledky testovani:

Hladina akustického tlaku A 91,3dB
Vazena hladina akustického vykonu A 113,8 dB
Pfidruzena nejistota K=4dB
Hluk na pozadi 55 dB

Uvedené hodnoty jsou urovné emisi a nejsou nutné bezpecnymi pracovnimi hladinami zvuku. PfestoZe existuje korelace mezi
urovnémi emisi a expozici, nelze ji spolehlivé pouzit k uréeni, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi preventivni opatfeni. Faktory,
které ovliviiuji skute¢nou Uroven expozice, zahrnuji podobu pracovni mistnosti, dal$i zdroje hluku atd., tj. pocet stroju a dalsi
procesy. Pfipustna urover expozice se také mize v jednotlivych zemich liSit. Tyto informace vSak uzivateli stroje umozni lépe
vyhodnotit nebezpedi a riziko.

4.11 Uzemneéni
+ Radné uzemnéni stroje sniZuje riziko urazu elektrickym proudem.

* Vyvarujte se kontaktu s uzemnénymi povrchy, jako jsou napfiklad potrubi a radiatory. Kontakt s uzemnénymi pfedméty
zvysuje riziko Uurazu elektrickym proudem.

* Neupravujte zastr¢ku. Neodstrariujte jakékoliv ¢asti zastrcky.
» Pouzivejte pouze tfi-vodi€ové prodluZovaci kabely. NepouZivejte dvou-vodi€ové prodluZovaci kabely.

« Stroj pfipojte pouze na fadné uzemnény napajeci okruh.

4.12 Vyrozuméni

Upozornéni: Pfed pfipojenim tohoto stroje ke zdroji napajeni se ujistéte, Ze napéti je stejné, jaké je uvedeno na Stitku stroje.
Zkontrolujte také, zda je napajeci zdroj vybaven vhodnym jistiCem a zastrékou podle mistnich elektrickych predpis(.

V pfipadé pochybnosti stroj nezapojujte. Pouzivani stroje s rozdilnym napétim nez vyobrazenym na &titku, mGze mit za
nasledek poskozeni elektrickych sou€asti stroje, na které se nasledné nevztahuje zaruka.

Upozornéni: Néktery prach, ktery vznika brouSenim, fezanim, vrtanim a jinymi pracovnimi ¢innostmi, obsahuje chemikalie, o
kterych je znamo, Ze zplsobuji rakovinu, vrozené vady nebo jiné reprodukéni poskozeni. Nékteré pfiklady téchto chemikalii
jsou:

* Olovo z olovénych barev.

* Krystalicky oxid kiemicity z cihel, cementu a jiného zdiva.

» Arsen a chrom z chemicky upraveného feziva.

Vase riziko expozice se li§i v zavislosti na tom, jak ¢asto vykonavate tento typ prace. Chcete-li snizit expozici t&émto
chemikaliim, pracujte v dobfe vétraném prostoru a pracujte se schvalenymi bezpecnostnimi zafizenimi, jako jsou obli¢ejové
nebo prachové masky, které jsou specialné navrzeny k odfiltrovani mikroskopickych &astic.

4.13 Poznamka k bezpecnosti a spravnému pouzivani stroje

Stroje vyrabéné spole¢nosti Laguna Tools, dodavané spole¢nosti IGM nastroje a stroje s.r.o., jsou pfi spravném pouzivani
bezpecné, a spolu s CE certifikaci také splfiuji evropské normy pro bezpeéné pouziti stroji. Spole¢nost Laguna Tools a IGM
nejsou v Zzadném pfipadé odpovédné za zranéni nebo smrt, ke které dojde pfi pouzivani tohoto produktu. Vase osobni
bezpecnost je ze 100 % vase odpovédnost a pouzivani tohoto produktu vyZaduje vasi 100% pozornost.
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Pokud si nejste jisti spravnym postupem préace, na kterou se pripravujete, NEPOKRACUJTE, dokud nekontaktujete spoleénost
Laguna Tools nebo IGM nastroje a stroje. Zde vam poradime ohledné spravného pouziti stroje.

Ugelem této prirucky je pedlivé pokryt nastaveni, Gdrzbu a tpravy vaseho nového stroje. Kromé obecnych bezpe&nostnich
pokyn0 se tato pfirucka NEVZTAHUJE na dfevozpracujici nebo kovoobrabéci techniky, a na pfislusna bezpecnostni opatreni
nezbytna pro bezpecné ovladani. Existuje nékolik organizaci s publikacemi, tykajicich se bezpe¢ného zachazeni, technik a
fadnym pouzitim tohoto stroje:

Varovani
& Nize uvedené symboly upozoriuji na dodrzovani spravnych bezpeénostnich postupl pfi pouzivani tohoto stroje.
A Drzte prsty v bezpeéné vzdalenosti od pilového kotouce.

Ochrana zivotniho prostredi:
= Elektrické vyrobky by nemély byt likvidovany spolu se smésnym odpadem. Recyklujte v pfislusném recyklaénim centru.
Informace o recyklaci vam poskytne mistni ufad nebo prodejce.
Pouzivejte prachovou masku €i respirator.
Pouzivejte ochranu zraku.
Pouzivejte ochranu sluchu.
Pfed opravou odpojte od napajeni.

Pfed pouzitim si pfectéte vSechny instrukce a navod k pouziti/manual.

Noste ochranné rukavice.

G600

5. Popis &asti stroje

. Start / Stop

. Podélné pravitko

. Pfedni vedeni pravitka

. Zadni vedeni pravitka

. Litinovy stdl s drazkami

. Zakladna s mobilnimi koly

. Ovladaci kolo vysky htidele
. Ovladaci kolo naklopeni hidele
. Odsavaci hrdlo

10. Kryt motoru

11. Stolni vlozka

12. Kotou¢

13. Kryt kotouce

14. Rozviraci klin

15. Kli¢

16. Podavacg

17. Uhlové pravitko

© 00N O WNPE

5.1 Ovladani
Start/Stop/Pojistka
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1. Magneticky spina¢

2. Pojistka

3. Ochrana proti pretizeni

UPOZORNENI: PRED VYMENOU POJISTKY VZDY STROJ VYPNETE A ODPOJTE ZE SITE

Nastaveni vysky kotouce

Nastaveni vysky hfidele upravuje vysku profezu. Ovladaci kolo je vybaveno uzamé&enim nastaveni vysky. Za ovladacim kolem
je pravitko. Ve sméru hodinovych rucicek pro pohyb nahoru, proti sméru hodinovych ruci¢ek pro pohyb dol(.
UPOZORNENI: NESNAZTE SE MANIPULOVAT UZAMCENYM KOLEM.

Naklopeni kotouce

Ovladani naklopeni kotouce
je na pravé strané skfiné. Ve stfedu je uzamknuti naklopeni. Po sméru hodinovych ruci¢ek doleva, proti sméru doprava.
UPOZORNENI: NESNAZTE SE MANIPULOVAT UZAMCENYM KOLEM.

Paka pro zamknuti

\

Uzamknuti podélného pravitka pomoci excentru pevné zajisti pravitko kdekoliv v podélném vedeni.

6. Sestaveni stroje
Davejte pozor: Stroj je velice téZky. Pro manipulaci se strojem je potfeba alespori dvou lidi.

Upozornéni: NEPRIPOJUJTE k napajeni, dokud neni stroj kompletné& sestaven. Dokud je pila zapojena v napajeni, neupravuijte
ji a neinstalujte soucastky.

Upozornéni: Pro predejiti problém0 a Uraz( pfi sestavovani si prectete cely manual.

www.igmtools.com 15 IGM



6.1 Prevzeti stroje a rozbaleni
Pokud v dusledku pfepravy doslo k poskozeni, poznameneijte si jednotliva poskozeni na pfepravni list nebo zasilku odmitnéte.
Ilhned zavolejte do prodejny, kde byl stroj zakoupen.

PREPRAVA A SKLADOVANI B&hem zabaleni by méla byt pfijata opatfeni proti korozi a naraztim. Stroj skladuje pfi okolni
teploté -25 ~ 55°C.
Béhem prepravy a skladovani davejte pozor, abyste stroj nevystavovali desti ani neposkodili obal.

P¥i pfepravé nebo manipulaci se strojem budte opatrni a nechte tuto €innost na kvalifikovaném personalu Skolenym
pro tento druh €innosti!

Béhem nakladani nebo vykladani zafizeni se ujistéte, ze strojem nikdo nezasahne zadnou osobu ani véc!

Vyberte spravnou prepravni variantu podle hmotnosti stroje.

Ujistéte se, ze minimalni nosnost prepravniho zarizeni odpovida hmotnosti stroje.

PREPRAVA PRED ROZBALENIM
Stroj je standardné balen ve velké dfevéné krabici. Obr. stroj pro jednoduchou prepravu stroje a baleni.

VYBALENI

1. Pfevezméte pilu.

2. OdSroubujte Srouby z pfepravniho boxu.
3. Zvednéte bednu z palety.

4. Zkontrolujte vSechny soucasti.

5. Utfete ochranny ole;.

Prevzeti pily

V tomto stavu jsou stroje odesilan z tovarny.

Odsroubujte Srouby z krabice

Pouzijte vrtacku nebo kfiZzovy $roubovak a odSroubuijte vruty zespodu boxu. Tyto Srouby mizZete vyhodit.

Krabici zvednéte z pily

Ke zvednuti boxu z palety je tfeba dvou lidi. S pilou je dodavano pfisluSenstvi v krabicich.
Pozn.: Vlozka, rozviraci klin a pilovy kotou¢ jsou na pile jiz nainstalovany. Ostatni pfisluSenstvi (Uhlové pravitko, kli¢ na
uvolnéni kotouce) je v krabici nebo z boku skfiné.
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Zkontrolujte obsah baleni

1. Pravitko, klice, podavac, sestava krytu kotouce
2. Kratky profil pravitka, sada montaznich klicl
3. Dlouha ¢&ast profilu.

Setiete konzervacni olej

Odstrarite ochranné obaly a konzervaéni olej setfete hadrem.
Pozor: Hadr nasaknuty olejem mdGze pfedstavovat vazné pozarni nebezpedi. Zlikvidujte ho vhodnym zplGsobem.

Doporuceni: Pro udrzeni ¢istoty pracovniho povrchu a jako ochranu proti rzi doporuujeme pouzit pfislusny ochranny vosk. Tim
se také snizi tfeni za provozu. Pro odstranéni rzi pouzijte pfislusené prostredky.

6.2 Obsah dodavky
Pravitko

Podavac

Kryt Kotouce
Instalaéni naradi
Drzaky pfisl. (Drzaky pravitka mohou byt jiz nainstalovany na skfini stroje.)
Zadni profil 2

Predni profil 2
Montéazni souéastky
Zadni profil 1

Predni profil 1

Nainstalovano na stroji
Stolni vliozka
Rozviraci klin

250mm kotou¢

Uhlové pravitko

Kli¢

Drzaky pfisl.
Rozsifeni stolu

Pozn.: Predni profil pravitka se sklada ze dvou ¢asti — dlouhé a kratké. Zadni profil se sklada také ze dvou ¢asti — dlouhé a
kratké.

POZN.: Z bezpe€nostnich divodl se tento stroj neprodava s pravitkem pro levou stranu kotouce. Nejedna se o chybéjici ¢ast.
6.3 Prehled jednotlivych dilt

Vas novy stroj byl jiz z velké ¢asti sestaven v certifikované tovarné podle ISO 91001, kde byl také vyroben. Nékteré ¢asti musi
sestavit sam uzivatel. PrecCtéte si prosim nasledujici doporuceni pred sestavenim stroje.
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Short rear rail support — Kratky zadni profil pravitka
Long rear rail support — Dlouhy zadni profil pravitka
Extension table support — Podpéra pro zadni rozSifeni
Short front rail support — Kratky predni profil pravitka
Long front rail support — Dlouhy predni profil pravitka
Fence and push-stick — Podélné pravitko

Kryt kotouce

5) M8x1.5+ podlozka + podlozka + matka

e

(5) Sroub se &tvercovou hlavou 8x1.5+ podloZka +matka

Drzaky prisl. (krok 2)

6.4 Sestaveni stroje

. PriSroubujte zadni kratky profil pravitka

. PfiSroubujte zadni dlouhy profil pravitka

. Srovnejte zadni profil a dotahnéte

. Vlozte Srouby na t-drazku na pfedni ¢ast stolu
. Vsurite dlouhou ¢ast pfedniho profilu pravitka
. Vsurite kratkou ¢ast pfedniho profilu pravitka

. Spojte obé casti

. Srovnejte oba predni profily s kotoucem

9. Vyrovnejte a upevnéte

10. VlozZte pravitko

0N O WN =

Vyrovnejte stabilitu pily pomoci vySkové nastavitelnych nohou na zakladné.
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1. PriSroubujte zadni kratky profil

Pouzijte pfilozeny kli¢ a inbus a jemné zaSroubujte (2) Srouby, podlozky a matky do kratkého predniho vedeni pravitko a na
zadni ¢ast stolu vlevo. NEUTAHUJTE: Tyto Srouby nechte nedotazené a pockejte, dokud nejsou vSechny ¢asti profilu
pfipevnény.

2. PriSroubujte zadni dlouhy profil

Krok 1 zopakuijte pro delsi ¢ast pfedniho profilu pravitka pomoci Sroubt (3), podloZek a matic. Sestavte stejné podle kroku 1.
POZN.: Pokud jste jesté nepfiSroubovali drzaky pravitka, nyni mizete.

3. Srovnejte zadni profil, utahnéte

Krok 1 zopakuijte pro delsi ¢ast pfedniho profilu pravitka pomoci Sroubt (3), podloZek a matic. Sestavte stejné podle kroku 1.
POZN.: Pokud jste jesté nepfiSroubovali drzaky pravitka, nyni mizete.

4. Vlozte ¢tvercové Srouby zepredu do stolu

Pfitahnéte Srouby se Etverhrannou hlavou (5), podlozky (5) a matice (5), ale nedotahujte. Staci par otaCek. Nachystejte si (2)
profily pravitka.

5. Vlozte dlouhy profil

Nasurite dlouhy predni profil pravitka. NEUTAHUJTE: Tyto Srouby nechte nedotazené a pockejte dokud nejsou vSechny &asti
profilu pfipevnény.

6. Vsurite profil se spinaéem

Kratkou &ast profilu pravitka nasufite na prvni $roub s &tverhrannou hlavou. DULEZITE: Pred sestavenim obou &asti profilu
pravitka vlozte sestavu pro upevnéni vypinace. NEUTAHUJTE.

. e
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7. Srovnejte obé Casti
Srovnejte predni ¢asti profilu pravitka a spojte je k sobé pomoci spojovacich trn.

I 1
= 3K -

\\\\ .
8. Srovnejte s kotou¢em

Srovnejte predni ¢asti profilu pravitka a spojte je k sobé pomoci spojovacich trnt.

9. Vlozte pravitko
Vlozte na pilu pravitko pfedni ¢asti a az poté zadni ¢asti. Pfed vloZzenim pravitka na stul se ujistéte, Ze je aretaéni paka v
oteviené pozici.

10. Srovnejte postaveni pily
Pro srovnani stability pily pouzijte dvé nastavitelné nohy na spodni strané skfiné. MenSimi aretacnimi Srouby na levé strané
ovladate zajisténi kol pro presun pily.
|
I|
||I
[

FUSIONIE ((
; e

11. Pfipevnéte stroj k zemi
Stroj pfipevnéte k podlaze pomoci Sroubl
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6.5 Instalace/vyjmuti stolni viozky

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Stolni vlozku vkladejte zadni stranou.

3. Vlozte celou vlozku do stolu.

4. Upevnéte vlozku excentrickym uzamknutim.

5. Pomoci €ervikd vyrovnejte pozici viozky vuci stolu.

Pozn.: S pilou je dodavana stolni viozka bez zbyte¢ného prostoru kolem kotouce. Vlozka je profiznuta jiz z vyroby. Z tohoto
divodu mohou byt v pile necistoty po Fezani.

Instalace stolni viozky

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. P¥i vyjmuti nebo instalaci viozky musite odemknout
uzamcCeni vloZzky. Poté vloZte zadni ¢ast viozky do stolu a poté pfedni ¢ast.

Vyrovnani viozky

==
(-]

=
Ay _-‘/
J_ VI=—N/
Pro upraveni pozice vlozky vic¢i stolu pouzijte Cerviky.

Pozor: Ujistéte se, Ze vlozka stolu je pod Urovni samotného stolu. Vlozka ve vys$si pozici, nez je stul, mGze narusit posuv
obrobku, zpUsobit zranéni nebo zvysit pravdépodobnost zpétného razu.

6.6 Instalace/odstranéni bezpeénostnich prvku
A: Pilovy kotou¢

B: Mechanismus uvolnéni rozviraciho klinu

C: Péaka pro uvolnéni rozviraciho klinu

D: Rozviraci klin

E: Kryt kotouce

F: Doporouceni parametrd kotouce
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* Pozn. k rozviracimu klinu (1. Znacka pro spravné umisténi krytu kotouce, 2. Tento klin pouzivejte pouze s 250mm kotouci, 3.
Tento klin pouZivejte pouze s kotoug¢em s méné nez 2mm $itkou téla a s vice nez 3mm tloustkou zubu. 4. Sitka klinu je 2,3
mm).

Limit position of the top guard.

il T N—

=y This Riving knife with blade guard
: only use for 250mm diameter blade.

L

AT e This Riving knife with blade guard

only use for not more than 2mm

A :
T e ._._\blade and 3mm teeth thickness
T This Riving knife thickness is 2,3mm

Limit position of the top guard. - Znacka pro spravné umisténi krytu kotouce.
This Riving knife with blade guard only use for 250mm diameter blade. - Tento klin pouzivejte pouze s 250mm kotouci.
This Riving knife with blade guard only use for not more than 2mm blade and 3mm teeth thickness.
- Tento klin pouzivejte pouze s kotouc€i s méné nez 2mm Sirkou téla a vice nez 3mm tloustkou zubu.
This Riving knife thickness is 2,3mm - Sitka zubu je 2,3mm

Upozornéni: Se strojem nebyly testovany jiné rozviraci kliny, nez ty od spole¢nosti Laguna. Proto varujeme pfed pouzitim
prisluSenstvi jinych znacek. Pro snizeni rizika poranéni by se s timto vyrobkem mélo pouzivat pouze doporucené prisluSenstvi
Laguna.

* Poznamka ke kotouci

. Nepouzivejte kotout s
T 5500 max rpm=———— mensimi doporuéenymi
] ] otatkami, nez jsou otacky pily.

No saw blade shall be used where the maximum marked speed is lower than the selected rotational speed of the saw spindle.
- Nepouzivejte kotou¢ s mensimi doporu¢enymi otaCkami, nez jsou otacky pily.

Instalace rozviraciho klinu

1. Pilu odpojte od napajeni!

2. Ujistéte se, Ze je uzamceni klinu odemknuto.
3. Vlozte rozviraci klin s krytem.

4. Ujistéte se, ze je klin spravné vlozen.

5. Uzamknéte rozviraci klin.

6. Vlozte zpét stolni vliozku.

UPOZORNEN:I: Neni-li kotoug s rozviracim klinem v jedné roving, upravte srovnani podle sekce Gprav krytu v tomto manualu.

3. Vsurite rozviraci klin
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UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILANENi  ZAPOJENA DO NAPAJENI.
Po vyjmuti vlozky a otevieni uzamykaciho mechanismu (zvednuti Sedé packy), vlozte rozviraci klin do otvoru.

4. Vsurite nalevo od upinani

Opatrné viozte klin do otvoru a zatlacte. Ujistéte se, Ze klin pevné sedi v otvoru a byl cely vsunut do upinaciho mechanismu.
Uchopte klin a druhou ruku si nechte volnou pro uzaméeni.

5. Uzamknéte Sedou packou

Pevné drzte rozviraci klin levou rukou a uzamknéte upinani klinu palcem pravé ruky.

6. Vlozte zpét stolni vlozku

Zvednéte kryt kotouc€e a vlozte stolni vlozku. VloZku uzamknéte.
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UPOZORNEN!I: Ujistéte se, Ze rozviraci klin je v jedné roving s kotougem. Pokud nejsou v roving, predtete si sekci Gprav v
tomto manualu.

6.7 Vyména pilového kotouce

2.

1. Odpoijte pilu od napajeni!

2. Odstrante kryt kotouce, rozviraci klin a stolni viozku.
3. Naklonéni kotouce nastavte na 0 stupni a uzamknéte.
4.
5
6
7

Pilovy kotou€ co nejvice vysurite.

. Zaaretujte pilovy kotou¢ (Cervena packa).

. OdSroubujte matici hfidele.

. Vyjméte nebo nasadte kotouc.

UPOZORNEN!I: Ujistéte se, Ze zuby kotou&e miFi smérem k predni strané pily (podle obrazku).

Odstrarite vSechno pfisluSenstvi

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. Pro ziskani pfistupu k matici, odejméte v8echny
ochranné prvky z pily.

3.

Naklopeni nastavte na nulu

Naklopeni kotouce nastavte na 0 stuprit a uzamknéte pohyb kola, aby se nepohnula béhem odejmuti nebo instalace kotouce.

4.

5.

Kotou€ co nejvice vysurite

Zaaretujte kotou¢
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6. Odstrante pfirubu a matici

7. Upravy stroje
Vas$ stroj Laguna je prednastaven pro praci z tovarny, ale je dobré radéji dvakrat stroj zkontrolovat a ujistit se, Ze je v
bezpecném provoznim stavu.

7.1 Upravy pravitka

Instalace pravitka:

Pravitko musi byt na pravé strané kotouce. V této pozici mizete s pravitkem volné pohybovat. Pravitko nesmi byt nikdy pouzito
na levé strané kotouce.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Pravitko s odjisténou aretaci chytte obéma rukama.
3. Vlozte pravitko do profilu.

4. Zkontrolujte aretaci a upravte dle potfeby.

2. Vlozte pravitko do drazky

Zatimco drzite pravitko a paku pro zamceni, zvednéte paku a oteviete uzamknuti. VlozZte pravitko do vedeni.

3. Zkontrolujte aretaci

Pravitko muZzete vlozit kamkoli na pravou stranu kotouce. Pokud mate problémy s aretaci, upravte Srouby ve pfednim profilu.
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Nastaveni stupnice (pravitko):
Stupnice musi byt vynulovana po kazdém odejmuti profilu pravitka nebo Gpravé stolu. Pravitko musi byt vynulovano pro presné
fezani.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Pravitko pfisunite ke kotouci.
3. Uvolnéte lupu.

4. Upravte podle potfeby

5. Utdhnéte Srouby lupy.

Vlozte pravitko do drazky

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. Vysurite kotoug a pfisufite k nému pravitko, to by se
kotou€e nemélo dotykat. Pro zajisténi dostatecné vzdalenosti viozte kousek slozeného papiru mezi kotou€ a pravitko.

Upravte hledi pravitka

Uvolnéte Srouby na lupé pomoci kfizového Sroubovaku (lupu neodstrariujte). Upravte lupu a dotahnéte Srouby. POZN.: Pokud
nestaci nastaveni lupy k vynulovani pravitka, nahlédnéte do kroku Cislo 8 v sekci sestaveni pily.

Na podélném pravitku jsou 2 lupy, které slouzi pro nastaveni Sitky materialu podle toho, zda mate na podélném pravitku
nastaven hlinikovy profil na vy$ku nebo na Sitku

Nastaveni kluznych pouzder:
Je mozné, Ze budete muset upravit vysku kluznych pouzder na obou stranach nebo zadni strané profilu. Pravitko by mélo byt
vzdaleno 1-3 mm od stolu abyste zamezili poskrabani.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Uvolnéte uzamknuti pravitka.

3. Pouzijte inbusovy kli¢ k nastaveni vysky pfedniho profilu.
4. Pouzijte kli¢ k nastaveni vysky zadniho profilu.

Predni stavéci Sroub

K nastaveni pfednich stavécich $roubll pouzijte pfiloZzeny inbusovy kli¢, ten pouzijte k pozvednuti ¢i snizeni nylonovych $roubd,
dokud nepfijdou do kontaktu s pfednim profilem pravitka.
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Zadni stavéci Sroub

Srovnani podélného pravitka s kotou¢em:

Pilu pouzivejte pouze v pfipadé, Ze je pravitko nastaveno rovnobézné ke kotouci. POZN.: Pokud nerozumite informacim v této
sekci, podivejte se do

sekce Uprav pily: Srovnani podélného pravitka s kotou¢em: Kotou¢ musi byt nastaven rovnobézné s drazkami ve stolu, aby

mohlo byt pravitko srovnano rovnobézné ke kotoudi.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Pravitko umistéte na pilu pfes otvory pro stavéci Srouby.
3. Pouzijte inbus pro upravu obou stran.

4. Upravte a zkontrolujte pozici pravitka.

Pozor: Rovnobéznost pravitka a pilového kotou¢e nemusi byt nutné nastavena jiz ve vyrobé. Ujistéte se, Ze pfed praci
provedete vSechna mozna opatfeni pro srovnani rovnobéznosti kotouce a pravitka.

Pravitko umistéte pres otvory Sroubt

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. Pravitko obratte vzhtiru nohama abyste vidéli
Sroubky pro Upravu nylonovych voditek.

Pro Upravu pouzijte inbusovy kli¢

Srouby upravte pomoci inbusového klige. Upravte a zkontrolujte pozici.

7.2 Upravy stolu

Srovnani stolu s kotou¢em:

Je dobré kontrolovat srovnani stolu a pravitka. Tuto kontrolu mlzete provadét pomoci pravitka nebo
uchylkoméru. Ke zméreni mazete pouzit riizna pfislusenstvi, vice na www.igm.cz

Ok

www.igmtools.com 27 IGM



P g & \...: j
Multifunkéni uhelnik. Pozn.: Tato metoda méfeni mize zanechat na pile skrabance.

Lepsi

Uchylkomér na Ghlovém pravitku.

Nejlepsi

Specialni tchylkomér s moznosti uchyceni ve drazce.

1. Odpojte pilu od napajeni!
2. Provedte prvni méfeni.

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. Odstrafite v8echno pfisluSenstvi a viozku ze stolu,
kotou¢ nastavte do nejvy$si pozice a kolmo ke stolu. Provedte prvni méfeni, zhruba centimetr od zubu kotouce, jak je
vyobrazeno.

3. Provedte druhé méfeni
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Pravitko vedte pomalu drazkou. Zméfte podruhé a srovnejte s Uvodnim méfenim. Upravte stll podle potfeby. Pfed upravou
uvolnéte 3 Srouby, viz krok 4.

4. Uvolnéte tfi Srouby stolu.
5. Upravte dle potfeby.

Uvolnéni Sroubu

Uvolnéte Sroub na pravé strané stolu a skFiné.
(nad drzakem pravitka).

Uvolnéni Sroubu

Uvolnéte Sroub na levé strané stolu a skfiné.
(nad krytem motoru).

Uvolnéni Sroubu

Uvolnéte Sroub na zadni strané stolu a skFiné.

Uprava a instalace bo&nich rozsiteni stolu (mohou byt jiZ naistalovany z vyroby):
K postupu pfi instalaci bo¢nich rozsifeni doporu¢ujeme fidit se doporu¢ovanym postupem. DodrZzovanim téchto krokd docilite
hladkého pfechodu mezi rozSifenim a stolem pomoci dvou pevnych podpér a EtyF svérek.

1. Odpojte pilu od napajeni!

2. Upevnéte rozsifeni ke stolu pomoci svérek.

3. Rozsifeni podeprete.

4. Upravte a pfiSroubuijte rozsiteni. pomoci dodanych Sroubu.
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Oznameni: Svérky mohou poskrabat povrch stolu! Mezi stiil a svérku viozZte kousek latky nebo mékkého dreva.

2. Provedte prvni méfeni

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI
Dvé dfevéné podpéry pfipevnéte ke spodu stolu podle obrazku. Pouzijte pevna rovna prkna.

3. Provedte druhé méfeni

Na podpéry polozte rozsifeni stolu.

4. PfiSroubujte nebo upravte

Budete potrebovat Ctyii Srouby m10 a podlozky ke kazdému kfidlu. Pfed dotazenim Sroubl se ujistéte, Ze je pfechod mezi
stolem a rozsifenim v jedné roviné.

7.3 Uprava naklopeni hfidele

Uprava limittl naklopeni h¥idele

Limity naklopeni muzete zkontrolovat uhlomérem. Pokud neni rozmezi naklopeni hiidele mezi 0 a 45 stupni, upravte
podle nasledujicich kroku.

1. Pilu odpojte od napajeni!

2. Odstrante kryt motoru.

3. Odstrante kryt s uchytkami pro pfisluSenstvi.
4. Najdéte Srouby pro upravu naklopeni.

5. Upravte dle potfeby.

6. Upravte stupnici a indikator dle potfeby

Upozornéni: Tovarni nastaveni pily vymezuje naklopeni mezi 0-45 stupni doleva. Uprava tohoto rozmezi miZe zpGsobit kontakt
kotouge s vlozkou stolu. Uprava tohoto rozmezi by méla byt provad&na pouze v rozmezi 0-45 stupfid.

2. Odstrante kryt motoru
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UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI..

Pro jednoduchy pfistup ke Sroubu naklopeni kotouce, odstrante krytku motoru pomoci kfizového Sroubovaku. V krytu motoru

jsou celkem 4 Srouby.

3. Odstrarite kryt s drzaky

Pro jednoduchy pfistup ke Sroubu na pravé strané,

odstranite kryt s drzaky pfisluSenstvi pomoci kfizového Sroubovaku. Tyto Srouby krytu s drzaky prisluSenstvi jsou celkem 4.

4. Najdéte Sroub pro naklopeni

Najdéte Sroub pro Gpravu naklopeni. Sroub jemné zasroubuijte.

5. Upravte dle potfeby

"’ ) I.- =
— |/ ==
& =

- . i

Najdé&te Sroub pro Gpravu naklopeni. Sroub jemné zaSroubuite.

6. Upravte stupnici (dle potfeby))
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Upravte stupnici a ukazatel naklopeni na skfini stroje.

Napnuti hnaciho Femene:
Je dobré ¢€asto kontrolovat napnuti pasu a celkovy vykon pily. Pokud kotou¢ pily prokluzuje nebo se zda, zZe neni
dostate¢né pohanén, je mozné, Zze neni femen dostate¢né napnuty. Instrukce k napnuti pasu najdete nize.

1. Pilu odpojte od nap3jeni!

2. Odstrante kryt motoru.

3. Najdéte Sroub pro upravu femenu.

4. Napnéte nebo uvolnéte pomoci vahy motoru.

Upozornéni: REMEN NEPREPINEJTE! Vaha motoru jiz dostateéné napina femen. Napnéte tak, aby femen neproklouzaval.

Odstrante kryt motoru

7/ ==/

=

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI.

Pro jednoduchy pfistup k motoru, odstrarite krytku motoru pomoci kfizového Sroubovaku. V krytu motoru jsou celkem 4 Srouby.

Umisténi Sroubu pro Gpravu pasu

Pro Upravu pasu nejdfive nastavte kotou€ do kolmé pozice ke stolu, dale zvyste nebo snizte polohu kotouce zhruba na 5 cm
nad stolem. Uvolnéte Sroubek nastaveni femene. Po uvolnéni snizte nebo zvySte polohu motoru pro napnuti femene

Vyména hnaciho femene:

1. Pilu odpojte z napajeni!

2. Odstrante vSechny stolni viozky, kotou€e a jina pfisluSenstvi.

3. Odstrarite kryt motoru.

4. Odstrarnite prachovy kryt.

5. Uvolnéte Sroub Upravy femene a uvolnéte femen zvednutim motoru.

6. Odstrante femen. POZN.: je mozné, Ze budete muset také snizit polohu hfidele, abyste se dostali k femeni.
7. Vymeérite femen.

Upozornéni: REMEN NEPREPINEJTE! Vaha motoru jiz dostateéné napina femen. Dostatedné napnéte abyste zabranili
prokluzovani
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Sroub pro tpravu femene

UPOZORNENI: UJISTETE SE, ZE PILA NENi ZAPOJENA DO NAPAJENI. POZN.: Pila je vyobrazena bez stolu.
NEODSTRANUJTE STUL PILY. Remen miZete jednoduse upravit &i vyménit bez nutnosti odstranéni stolu.

Pristup k femeni

7.4 Uprava bezpeénostnich prvki

Upravy upeviiovaciho mechanismu rozviraciho klinu a odsavani (bezpeénostnich opatfeni)

Rozviraci klin a kryt kotou¢e musi byt pfesné srovnané s kotou¢em, aby fungovali. Rozviraci klin byste méli pouzivat pouze s
typy kotouc

vyobrazenymi na klinu.: Pozn.: pokud nelze packa pro aretaci klinu uzamknout nebo pokud se pohybuje pfili§ ztuha - upravte
Sroub na zadni strané uzamykani. Budete muset odejmout kryt motoru.

Uvolnéte prostfedni Srouby. Tyto
dva Srouby drzi mechanismus mezi stavécimi Srouby a hfideli.

Upravte stavéci Srouby podle potfeby a opravte
vychyleny klin a kryt kotouce. Upravte a zkontrolujte.
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Béhem uprav se bude klin
jemné posouvat. - PRED JAKOUKOLIV PRACI NA PILE ZKONTROLUJTE VSECHNY SOUCASTKY.

Upravy rozviraciho klinu:

Po vyméné kotouce vzdy zkontrolujte

spravné umisténi rozviraciho klinu!

Vzdalenost rozviraciho klinu od kotou¢e musi byt mezi 3 a 8 mm.

Nejvyssi bod rozviraciho klinu musi byt vzdalen alespori 2 mm od nejvySe postaveného zubu pilového kotouce.

Rozviraci klin musi byt alespori o0 0,2 mm tlustSi nez hlavni kotou¢.

Pred zapnutim stroje se ujistéte, Ze je kotou¢ dobre zajistén!
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Odsavani:

Ve spodni €asti pily najdete vyvod pro odsavani pro pfipojeni k odsavaci (neni soucasti).

Nejvyssi rychlost proudéni vzduchu je 20 m/s. Pokud neni proudéni vzduchu odsavani pod 20 m/s, (podle normy EN
12779:2004+ A1:2009) zajistéte jiné adekvatni odsavani. Obsluha stroje musi nosit ochrannou masku proti prachu.

1. 100mm hadici nasurite na odsavaci hubici a upevnéte hadicovou sponou.

2. Ujistéte se, ze je hadice fadné upevnéna.

3. Pozadovany pritok vzduchu: 934 m3/h

4. Zajistéte pokles tlaku kazdého vyvodu prachu, ktery ma rychlost proudu vzduchu: 1500Pa

5. Proudéni vzduchu odsavace m/s: suché piliny: 20 m/s, obsah vody se rovna 18 % mokré piliny: 28 m/s

Upozornéni: Pfed zapnutim pily vZzdy zapnéte odsavani, a naopak pilu vzdy vypnéte dfive, nez vypnete odsavac.

Pozn.: Pro spravny vykon je nutné pevné utésnit hadici na hrdle.
Upozornéni: Pfed odejmutim jakékoliv €asti pily ji vzdy vypnéte.

Odstrarite bo¢ni panel, vyCistéte od prachu a pilin.
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Odstrante bo¢ni panel, vycistéte od prachu a pilin.

A
7.5 Podavac a podavaci blok
P¥i praci pouzivejte podavaci blok (obr.84 - neni souc¢asti dodavky) a podavac (obr.85)

HANdE

Fig.1

PFi formatovani materialu Sirokych méné nez 120mm pouzivejte z bezpeénostnich divodu prodlouzenou ruku (podavaé malych
dilcu).

Podavaci blok pouzivejte pfi Fezani tenkych material( nebo pfi tlaceni obrobku k pravitku. Podavaci blok si mizete jednoduse
vyrobit, viz obrazek.

Upozornéni: Pouzivejte pouze podavaci pfisluSenstvi dodana vyrobcem nebo vyrobena v souladu s instrukcemi vyrobce. Tyto
podavace poskytuji dostateCnou vzdalenost mezi rukou a kotoucem.

Upozornéni: Nikdy nepouzivejte poSkozeny nebo zkraceny podavaé. PoSkozeny podavaé muaze pfi sklouznuti zpusobit Ujmu
vam i vaSemu stroji.

8. Typy fezli

Upozornéni: Vzdy pouzivejte ochranu oci, respirator a ochranu sluchu.
Pozn.: Na pile vzdy fezte pouze dfevo.

8.1 Podélny fez

Déleni dfeva podélnym smérem za ucelem zmenseni Sifky nazyvame podélny fez. Pro podélné fezy drzte obrobek obéma
rukama a tlacte jak do fezu, tak do pravitka abyste zajistili rovny fez.
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+ Nikdy neprovadéjte podélny Fez bez pouziti podélného nebo uhlového pravitka, bez jejich pouziti mize dojit ke zpétnému
razu.

* Vzdy pouzivejte rozviraci klin a kryt kotouce. Rozviraci klin zabrariuje sevieni kotou¢e obrobkem a chrani tak obsluhu pred
zpétnym razem nebo zpomalenim motoru. Kryt kotouée drzi vase prsty v bezpe¢né vzdalenosti a zaroven snizuje mnozstvi
poletujiciho prachu.

» Nékteré prace mohou vyzadovat odejmuti rozviraciho klinu a krytu kotouce, po téchto operacich je ovdem musite opét
instalovat na pilu.

Na konci fezu dfevo budto zlstane na stole, nakloni se pfes konec stolu nebo skon¢i na zemi (nebo na zadnim stole). Zbytek
dfeva nechte na stole a odejméte ze stolu pouze po vypnuti pily (pokud neni dostatec¢né velké a Ize tak bezpecné vzit).

Pokud je obrobek prili§ tenky, pak je bezpecnéjsi pouzit prodlouzenou ruku, nez posouvat dfevo rukou. Podavace s oSetfenym
povrchem proti klouzani mizete budto zakoupit nebo si je mizete vyrobit ve své dilné. Pfi fezani velice tenkych obrobku
doporucujeme pouzit mensi kousek dfeva mezi obrobkem a pravitkem pro lep$i vedeni materialu do fezu.

UPOZORNENI: Kryt kotoug nechte pfipevnény ke klinu a sklopeny dold. Pokud tak neuginite, miiZze to mit za nasledek vazné
zranéni nebo smrt.

UPOZORNENI: Nikdy se nepfiblizujte jakoukoliv &asti téla k rotujicimu kotougi! Po kazdém fezani pilu vypnéte a pockejte,
dokud se kotou¢ Uplné nezastavi, az potom mdzete vzit nafezané obrobky ze stolu pily.

8.2 Uhlovy podélny fez

Uhlovy podélny fez se provadi stejné jako podélny, ale s naklon&nym kotouéem. Naklopeni kotouge Ize nastavit od 0° do 45°.
Tento Fez se pouziva nejcastéji pfi fezani v Uhlu nebo fezani zkosenych hran.

Po nastaveni uhlu se ujistéte, Ze je kotou€ v jedné roviné s krytem a rozviracim klinem.

Kalibrace digitalniho odectu

Krok 1: Nastavte kotou¢ kolmo ke pracovnimu stolu na stupnici je 0°, stisknutim ZERO resetujte, zobrazi se 0,0.
Krok 2: Pootacenim litinového kola nastavte 45°, stisknéte a podrzte tlacitko SET.

Krok 3: Zatimco drzite SET, stisknéte a podrzte ZERO po dobu 3 sekund.

Po uvolnéni tla¢itka ZERO se zobrazi 45°

8.3 Podélné fezani mensich obrobku

Nepokousejte se fezat podélné pokud je obrobek pfili§ tenky. Tento druh Fezu vas nuti umistit ruce prilis blizko kotouce, coz
muze znamenat vazné riziko zranéni. Pfi déleni uzSich obrobkd doporu¢ujeme pouzit prodlouzenou ruku nebo podavaci blok
pro bezpe&nou praci.

8.4 Pricny fez

Rez napfi¢ vlaknu za ugelem zkraceni délky obrobku nazyvame pfi¢nym fezem.

S mensSimi nebo hranatymi obrobky mate moznost pfiéného nebo podélného Fezu. P¥i pficnych fezech vzdy pouzivejte uhlové
pravitko; nikdy nedélte material bez pravitka. Uhlové pravitko miZete pouZit v obou drazkach, vétina pracovnikli ovéem
pouziva levou drazku. Pfi fezani pod uhlem (s naklopenym kotou€em) pouzijte tu drazku, pfi které nepfijdete do kontaktu s
krytem kotouce.

PFi pficném Fezu opfete obrobek o uhlové pravitko, a s vypnutym motorem pfiblizte pravitko s obrobkem k pilovému kotouc€i pro
kontrolu srovnani vyznaceného fezu s kotouc¢em (viz obrazek).

Odsurite pravitko s obrobkem od kotouce. Sklopte kryt kotouce, zapnéte pilu a provedte fez. Po prefiznuti odstrarite jeden nebo
oba kusy ze stolu.

Nastaveni uhlového pravitka
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Tuhost v drazce — pro vétsi tuhost Uhlového pravitka v drazce stolu slouzi 2 nastavovaci Srouby v podéiném profilu thlového
pravitka. Pro vétsi tuhost v drazce stolu staci Srouby vice dotahnout (€im vice Sroub zaSroubujete do profilu tim bude tuhost
vétsi). Pro mensi tuhost staci Srouby povolit.

Upozornéni: Pfi pficném fezu zakulacenych obrobk( je dulezité zabranit jejich rotaci pomoci vhodného pfipravku nebo
pfidrzeni.

8.5 Uhlovy pFiény fez
Jedna se o ten samy postup jako pfi pficném fezu, pouze s naklopenym kotou€¢em. Po nastaveni thlu se ujistéte, Ze je kotou€ v
jedné roviné s krytem a rozviracim klinem.

8.6 Pokosovy ez
Jedna se o ten samy postup jako pfi pficném fezu, pouze s Uhlovym pravitkem nastavenym do Uhlu. Obrobek pevné drzte a
pomalu posunujte do fezu.

Nastaveni pravitka

Nastaveni Uhlu fezu na pravitku — Ghlové pravitko Ize na stavit na +60° - -60°. Povolenim rukojeti pravitka si Ize nastavit
pozadovany Uhel fezu pomoci povytazenim a ota€enim ovladaciho knofliku v pfedni éasti pravitka. V profilu jsou pfipraveny
zafezy pro vice pouzivané uhly.

9. Udrzba

Chcete-li udrzet stroje Laguna funkéni po co nejdel$i dobu, postupujte podle doporu¢ené udrzby a nasledujicich instrukci.

Kazdy den zkontrolujte nasledujici:

» Uvolnéné Srouby

* PoSkozeny kotou¢

» PoSkozeny rozviraci klin nebo kryt kotouce.
» Opotfebované nebo poskozené draty

« Jiné poskozeni

Kazdy tyden zkontrolujte:

« Cistotu povrchu stolu a T-drazek
« Cistotu litinovych &asti

« Cistotu podélného pravitka
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Mésicni udrzba
* Vycistéte a vysajte zbytky dfeva zevnitf pily a z motoru..
+ Zkontrolujte napnuti, poSkozeni nebo opotfebeni femenu.

Kazdych 6-12 mésicl:

» Promazte pohyblivé ¢asti zavéseni.
» Promazte Snekovy prevod.

* Promazte vodici Sroub.

» Promazte pfevody a pfevodovku.

9.1 Mapa soucastek pilového agregatu
A. Motor

B. Odsavaci kryt

C. Upevnéni zavésSeni

D. Vrchni zavéSeni

E. Spodni zavéseni

F. Matice hfidele

G. Pfiruba

H. Kotou¢

|. PFfevod naklopeni

J. Pfevod vy8kového nastaveni
K. Remen

L. Snekovy prevod

M. Naklapéci deska

N. Startovaci kondenzator

0. Kondenzator

10. Odstranéni problému

Stroj nestartuje a vypadava jistic
Mozna pfi€ina

. Vadny rozbé&hovy kondenzator.

. Motor je Spatné zapojen.

. Porucha zapojeni.

. Vada spinace (Start/Stop).
Chyba motoru.

. Vadny kondenzator.

. PferuSeny nebo vadny jisti€.

. Vadné nebo vypnuté napéjeni.

. Zasuvka/zastréka je vadna nebo chybné zapojena.

©ONDUAWN

Mozné FeSeni
1. Otestujte/vyménite v pfipadé vady.

2. Upravte zapojeni motoru.

3. Zkontrolujte/opravte rozbité, uvolnéné/zterelé draty.

4. Vyménte vypinac.

5. Otestujte/opravte/vymérite.

6. Otestujte/vymérite v pfipadé vady.

7. Ujistéte se spravnou velikosti jistiCe upravte/vymérite
slaby jistic.

8. Ujistéte se, Ze je napajeni zapnuto/ma spravné napéti.
9. Otestujte draty a pfipojeni; upravte.

Stroj je prilis hlasity a pfiliS moc vibruje.
Mozna pfi€ina

1. Uvolnény motor nebo soucastka.

2. Vada kotouce.

. ZavéSeni motoru je uvolnéné/rozbité.
. Spatné sestaveni stroje.

. Uvolnéna Ffemenice.

. Uvolnény nebo opotfebovany femen.
. Uvolnéna nebo vadna femenice.

. Vadna loziska hridele.

. Vadna loziska motoru.

© 0o ~NOoO Ok W

Mozné FeSeni

1. Zkontrolujte/vymérite poSkozené Srouby/matice, a znovu
pfiSroubujte s pomoci tekutého zajistovace Sroubu.

2. Vymeérite zvinény/poskozeny kotoug; preostrete tupy
kotou¢.

3. Utdhnéte/vymérite.

4. Utahnéte montazni Srouby; pfesurite/vyrovnejte stroj.

5. Znovu utdhnéte/vyménte femenici hiidele.

6. Upravte napnuti/vymérite femen.

7. Vyrovnejte/vymérite htidel, Femenici, stavéci Srouby a kli¢.
8. Vymérite lozZiskové téleso; vyménte hfidel.

9. Otestujte protocenim htidele; drhnouci/uvolnéna htidel
potfebuje vymeénit loZiska.

Stroj se béhem provozu vypina nebo se zda, ze ma
nedostatecny vykon.

Mozna pfi€ina

1. Rychlost posuvu je pfili§ vysoka.

2. Nevhodny material.

3. Remen prokluzuje na hfideli.

4. Vadna loziska motoru.

Mozné FeSeni

1. Snizte rychlost posuvu.

2. Délte pouze dfevo (max. vihkost 20 %)
3. Vyméiite uvolnény femen nebo hfidel.
4. Otestujte/opravte/vyménte.
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5. Vadny stykac. 5. Zkontrolujte kontakty/spravné zapojeni.
6. Prehraty motor. 6. Motor vycistéte, nechte vychladnout a snizte pracovni
7. Kfivy obrobek; nesrovnané pravitko. zatizeni.
8. Nedostatecna sila stroje pro ukon; Spatny kotouc. 7. Narovnejte nebo vymérnite obrobek; upravte pravitko.
9. Porucha kondenzatoru. 8. Pouzijte spravny kotoug; snizte rychlost posuvu a vysku
10. Remen vykluzuje z femenice. fezu.
11. Spatné& zapojeny motor. 9. Otestujte/v pfipadé vady vymeérite.
12. Vadna zasuvka/zastrcka. 10. Upravte napnuti femene/vyménte femen
13. Porucha motoru. 11. Otestujte/opravte/vymérite.

12. Spravné pfipojte motor.

13. Otestujte/opravte/vymérite.

UPOZORNENI:

1. Zapojeni by mél provadét pouze odborny elektrikar. Vzdy se ujistéte, ze je stroj fadné uzemnén.

2. VeSkera zapojeni v pile by méla byt po dokonceni elektrické instalace chranéna pred pfimym kontaktem a alespori krytim
IP2X.

3. VSechny odkryté vodivé ¢asti by mély byt pfipojeny k ochrannému spojovacimu obvodu.

4. Uzaviete a uzamknéte skfin stroje.

UPOZORNENI:

1. Okolo stroje by mél byt ponechan dostatek mista pro usnadnéni pfistupu.

2. Stroj by mél byt sestaven a pouzivan v dilné s dobrym osvétlenim a vétranim.
3. Koncovy uzivatel by mél na misté zajistit ochranné zafizeni proti prepéti.

Rozpad soucastek
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Motor a zavéseni
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SkFin + motor

Seznam soucastek

1 |924707-000 |S/A Fence 1 .18|230301-615 |Handle 1
1/174712-308 |Fence Beam 1 Compress Cam
.19(922141-000 1
2|310534-909 |Fence Extension Bar 1 Assembly
.3/1310535-909 |Fence Connect Bar 1 .20/000004-306 |Hex Screw M10*1.5P*50 1
4(250799-620 Indicator 1 .21/250472-621 |Plastic SET Screw M12*1.75P 2
5/172847-905 |Bracket for Indicator 1 :22/008308-100 |Hex Nut, Nylon M10*1.5P 1
Round Head Self- .23/001902-109 [SET Screw, Nylock | M6*1.0P*6 2
.6/001101-205 . M3*1.06P*6 2 .
Tapping Screw .24/RTH630104 |Wing Screw 2
.7|000304-210 [Pan Head Screw M6*1.0P*6 2 2 |924708-000 |S/A Blade Guard 1
.8/000302-101 |Pan Head Screw M4*0.7P*6 4 .1/924709-000 |Blade Guard 1
.9/270007-901 |Spring Plate 2 .2/001003-201 |Carriage Bolts M6*1.0P*40 1
.10|250557-615 |End Cap 1 .3/006002-023 |Flat Washer 6.3*13*2.0t 1
.11/008005-100 |Hex Nut M6*1.0P 1 .4|/006303-100 |Spring Washer 6.5%10.5 1
.12|250587-615 |Frictional Wheel 1 .5/008004-200 |Wing Nut M6x1.0P 1
.13|250471-621 |Frictional Plate 2 Round Head Self-
.6/001201-601 . M4*1.41P*12L 1
.14|002103-103 |Flat Head Screw M6*1.0P*8 2 Tapping Screw
Bracket for Frictional -7|174714-904 |Splitter 1
.15(174313-904 1 .
Plate 3 |924710-000 |S/A Miter Gauge 1
Hex Stocket Round .1/230140-615 |Handle 1
.16/000801-108 M6*1.0P*8+E58 2
Head Screw .2/006002-051 |Flat Washer 8.5%18*3.0t 1
.17|270081-901 |Spring Plate 1
. e
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.3/090109-008 |Miter Gauge 1 32 |130363-903 |Bushing 1
.4/000302-106 |Pan Head Screw M4*0.7P*16 3 250mm x 30mm x
33 {390039-000 |Blade 1
.5/008002-100 |Hex Nut M4*0.7P 3 247
.6/003303-105 [Pan Head Screw 3/16"-24NC*3/8" 3 34 |130388-903 Blade Washer 1
.7/1250226-620 |Indicator 1 35 |380205-901 |Blade Nut TW5/8"-12 1
.8/130053-903 |Indicator Block 1 36 |008302-100 |Hex Nut, Nylon M5%*0.8P 1
.9/360447-902 |Pin, Stop 1 37 loo2s03-107 |€* StocketRound | oosis 6
.10[290023-902 [Shoulder screw 1 Head Screw, Nylock
for CEF2 10”
.11{310496-904 |Bar 1 38 |090323-000 |Upper Trunnion 1
Tablesaw
.12|571614-000 |Scale Label 1
) for CEF3 10”
.13|RTH060401 |Extension block 1 38 |051369-000 |Upper Trunnion 1
Tablesaw
.14/000304-107 |Pan Head Screw M6x1.0P-16 2 39 |010212-000 |Retaining Ring ETW-5 P
- * *
-15/006001-023 |Flat Washer 6.3713%2.0t 2 40 |002601-102 |CAP Screw, Nylock | M8*1.25P*20 2
.16/008005-100 |Hex Nut M6*1.0P 2 41 |174371-000 |Fixing Plate 1
4 |051437-000 |Extension Wing 2 42 |130367-000 |Bushing a
5 |011001-103 |Spring Pin 3*10 1 43 1251277-615 |Dust hood 1
6 |924397-000 |S/A Throat Plate 1 Round Head Self-
- * *
= 051238.000 [Table n 44 002002-101 Tapping Screw M5*0.8P*8 5
8 |006001-049 [Flat Washer 8.5%16*2.0t 15 45 |250780-615 |Connector 1
9 |000003-105 [Hex Screw M8%1.25P*25 10 46 |174716-156 |Arbor Stoper 1
for CEF2 10” y ;
10 090322-000 {Up-down Bracket | 1 47 |280260-901 |Spring !
ablesaw 48 |010206-000 |Retaining Ring ETW-9 2
10 051370-000 |Up-down Bracket fT°'bTEF3 10 1 49 |000303-104 |Pan Head Screw M5*0.8P*12 3
aplesaw
50 |042608-000 |Clamp 60-80mm 1
11 |008006-100 |Hex Nut M8*1.25P 4
51 |042615-000 |Dust Hose 2.5”*800mm 1
12 [280266-901 |Spring 1
52 |008316-200 |Hex Nut, Nylon M10*1.5P 1
13 |000104-106 |CAP Screw M8*1.25P*20 5
53 |006001-075 |Flat Washer 10.3*22*2.0t 1
for CEF2 10”
14 |901151-000 |S/A Motor 1 54 |010103-000 |Retaining Ring RTW-35 1
Tablesaw
for CEF3 10" 55 ]030211-002 |Bearing 6003 2
14 |901098-000 |S/A Motor Tablesaw 1 56 |190270-901 |spacer 1
15 |006001-069 |Flat Washer 10*20*3.0t 1 57 |174305-901 |Fixed Plate 1
16 |006307-100 |Spring Washer 10.2¥18.5 1 58 |014354-000 |Poly V-Belt 135J7 1
17 |000004-103 |Hex Screw M10*1.5P*30 1 59 |361351-901 |Arbor 1
18 |360863-901 |Motor Fixing Shaft 1 60 |000002-103 |Hex Screw M6*1.0P*16 1
19 |008308-100 |Hex Nut, Nonn 1 61 |006001-020 |Flat Washer 6.2*%20%*3.0t 1
20 |008306-100 |Hex NUt, Nonn M8*1.25P 3 62 |006007-114 |Flat Washer 6.4*16*1.6t 1
21 |010005-000 |Retaining Ring STW-14 1 63 |361245-901 |Lead Screw 1
Bracket for Riving 64 |010007-000 |Retaining Ring STW-16 1
22 [130359-903 | 1
Knife 65 |012002-003 |Key 4*4*8 2
23 |000104-111 |CAP Screw M8*1.25P*35 2 66 |174324-000 |Washer 16.1*38*1t 1
24 [280259-901 |Spring 1 67 |031011-001 |Bearing 51100 2
Storage for Miter 68 [090324-000 |Trunnion 1
25 [170542-904 2
Gauge 69 |130257-000 |Bevel Gear 2
26 |130387-903 |Block 1 70 |006001-025 |Flat Washer 6.4%*16*1.0t 1
27 |174715-904 [Riving Knife 1 71 |008317-300 |Hex Nut, Nylon M6*1.0P 1
28 [001902-110 |SET Screw, Nylock M6*1.0P*8 1 72 1361246-000 |Column 2
29 |251358-615 |Knob 1 73 |002601-108 |CAP Screw, Nylock ~ |M8*1.25P*35 2
30 |280179-000 |Spring 1 74 |006305-100 |Spring Washer 8.2*15.4 14
31 |006001-010 |Flat Washer 5.2%12*1.5t 1
. -
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75 |006001-078 |Flat Washer 10.5*19*1.5¢ 1 112 {000302-102 |Pan Head Screw M4*0.7P*8 2
76 |190273-901 |Bushing 1 113 |004001-101 |Knob 5/16"-18NC*3/4" 2
77 |000202-101 [SET Screw M5*0.8P*5 2 114 |000003-316 |Hex Screw M8*1.25P*60 2
78 |174309-901 |Plate 1 115 |250399-615 |Wheel 2
79 |011004-101 |Spring Pin 6*16 2 116 |006001-022 |Flat Washer 6.3*13*1.0t 8
80 |174322-156 |Pointer 1 117 |230041-000 |Leveling Foot 2
Round Head Screw, Hex Screw with M8*1.25P*12/(13B*
81 |002402-101 i 1 119 |049201-102 3
Nylock with Washer Washer 6.5H)
82 |361261-901 |Shaft 1 120 |174717-000 [Side Cover 1
83 |251276-615 |Bushing 1 Round Head Screw
121 |001603-102 | . 2
for CEF2 10” with Washer
84 |240061-008 |Handwheel 2 _
Tablesaw 122 {170965-904 [Fix Plate 1
for CEF3 10” 123 |{250407-615 |Worm Shaft Bracket 1
84 [924505-000 |S/A Handwheel 2
Tablesaw . . 230V TUV for CEF2
— 124 |RTH6306 S/A Magnetic Switch 1
85 |920703-000 |Fixing Knob 2 10” Tablesaw
86 |090326-000 |Worm Gear Box 1 o 230V TUV for CEF3
124 |RTH6401 S/A Magnetic Switch " 1
87 [320395-901 |Worm Gear 1 10” Tablesaw
. 3HP 230V TUV for
88 1030106-001 |Bearing 6201 1 RTH6402 S/A Magnetic Switch | ' 1
89 |010102-000 |Retaining Ring RTW-32 1 avlesaw
90 1130361000 |Gear 1 125 |043322-000 |O-Ring P11 1
91 |006001-127 |Flat Washer 5.5%¥22*2.0t 1 126 |010001-000 |Retaining Ring STW-10 !
92 |000001-109 |Hex Screw M5*0.8P*12 1 127 1924423-000 |36" Fence Assembly !
- * *
93 10001024113 |CAP Screw VB 12545 5 127.1/000104-110 |CAP Screw M8*1.25P*30 5
| * *
92 1320394.901 Warm Shaft 1 127.2/006001-049 |Flat Washer 8.5%16%2.0t 11
- *
95 |001902-109 [SET Screw, Nylock  |M6*1.0P*6 3| [127-3|008006-100 Hex. Nut M8"1.25p 1
- * *
96 |012002-007 |Key 254520 1 127.4|048701-103 |Square Head Screw M8*1.25P*38 6
127.5/174352-308 |Right Rear Rail 1
97 |030104-001 |Bearing 6005 1 5|174352-308 |Right Rear Rai
98 |010011-000 |Retaining Ring STW-25 1 127.6|310501-909 |Right Front Rail 36 1
127.7|574689- | " 1
99 |010004-000 |Retaining Ring STW-13 1 >74689-000 |Scale 36
100 [010107-000 |Retaining Ring RTW-47 1 127.8/250699-615 Right Rail End Cap !
Round Head Self-
101 [361262-901 |Shaft 1 127.9/001102-604 _ M4*1.59P*12 4
Tapping Screw
102 360734-901 |Bushing 1 e
103 [381415-905 |Side Cover Screw M6*1.0P*20 8| | |50698-615 |LeftRail End Cap 1
104 |{251359-615 |Motor Cover 1 127.1 i
1 174477-308 |Left Rear Rail 1
105 [051135-000 |Trunnion Support 2
127.1
106 |000003-104 [Hex Screw M8%*1.25P*20 3 5 310502-909 |Left Front Rail 1
107 |174315-904 |Wrench 1 271
' 249- i 2
108 |008005-100 |Hex Nut M6*1.0P 2 |z [360249-905 Pin
- * * 127.1 Extension win
109 |000002-105 |Hex Screw M6*1.0P*25 2 7 630018 g X
110 |020016-000 |Strain Relief SR-6R1 2 support plate
111 |006001-001 |Flat Washer 4.3*10*1.0t 2 ;27‘1 006305-100 |Spring Washer 8.2%15.4 5
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