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K VYTVORENI PRAVOSTRANNYCH A LEVOSTRANNYCH
STANDARTNICH SPOJU O 90°A 45°

K VYTVORENI ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY
K REZANi PRACOVNICH DESEK O SIRCE od 400mm do 900mm

JEDNODUCHE POMOCNE SYMBOLY

DALSI POTREBNE VYBAVEN:I:

ELEKTRICKA RUCNI FREZKA (HORNI)

VODICi POUZDRO @ 30mm

TVRDOKOVOVA STOPKOVA FREZA pramér 12.7mm x 50mm (1/2” x 2)
MINIMALNE 2 RYCHLOUPINACI SVORKY
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Bezpecnostni pokyny

Pred zadatkem prace VZDY provést:

« Uijistit se, aby pracovni (laminatova) deska byla pevné a bezpe¢né upnuta ke
stolu.

« Zabezpedit, aby $ablona byla pevné a bezpe¢né uchycena k pracovni

(laminatové) desce.

Zkontrolovat, Ze draze fezu nic neprekazi, napf. upinky nebo &ast stolu.

Pouzivat kvalitni a ostré tvrdokovové frézy.

PFi Fezani nosit ochranné bryle.

Rezat zleva doprava.

Rezat ustalenou rychlosti pro zamezeni Stépeni.

Udrzovat frézku ve svislé poloze k Sabloné a laminatu.

NIKDY neprovadét!

o Nezkracovat pracovni desku, dokud nejsou vsechny spoje hotové a_jejich
presnost zkontrolovana.

¢ Nefrézovat vétsi hloubku nez 10mm na jeden fez.

« Nevyjimat frézku z fezu nebo s ni jinak manipulovat, dokud nastroj stale rotuje!

Hrozi nebezpeéi poskozeni vodici drazky Sablony. Takto poskozenou $ablonu

nelze reklamovat.

Tato Sablona Vam umozni vyfrézovat
nasledujici spoje .......

LEVOSTRANNY PRAVOSTRANNY
STANDARTNIi SPOJ—90° STANDARTNI SPOJ—90°
_’_/\/

PRAVOSTRANNY
STANDARTNI SPOJ—45°

LEVOSTRANNY
STANDARTNI SPOJ—45°

ROHOVY SPOJ

S POUZITIM
PRAVOSTRANNEHO
A LEVOSTRANNEHO
SPOJE 45°
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Dulezité upozornéni

Na predni strané Sablony jsou ¢astec¢né vyvrtany dva otvory
(viz obrazek nize).

Neprovrtavat tyto otvory ! Nejsou uréeny k upnuti Sablony!

Otvory byly pridany pouze pro vyrobni ucely , nikoliv pro
umisténi €i orientovani Sablony.

Pri jakékoliv upravé téchto otvorii nebude bran na pripadnou re-
klamci zretel.

NEPOUZIVAT
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5000 6000 7000 9000

NEPOUZIVAT
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Levostranné spoje -90°

(Typy moznych spoju naleznete na strané 2 )
SAMICI STRANA SPOJE
1. Otoéte pracovni desku licovou stranou nahoru a zaoblenou
(opracovanou) hranou smérem k sobé.
2. Vlozte koliky do jakychkoliv tfi otvori oznacenych pismenem F.
3. Otvor pro &tvrty kolik se urgi v zavislosti na Sifce pracovni desky.
Napt. Je-li pracovni deska Sirokda 600mm, viozZte kolik do otvoru ozn.
600 (obr. A)
*| 4. Ujistéte se, Ze koliky v otvorech oznaenych F pevné doléhaji k
predni strané pracovni desky a &tvrty kolik s oznac¢enim Sitky desky
je pevné pritlacen k jeji strané (viz obr. A).
Upnéte Sablonu na pracovni desku a znovu zkontrolujte spravné
pfirazeni vSech kolikl k pracovni desce. Upinky nesmi prekazet v
draze frézky.

— LICOVA STRANA DESKY
NAHORU

o

. REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové drazky

OBRAZEK B Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.
SAMCGI SPOJ 7. UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a tahnéte
- LICOVA STRANA DESKY DOLU fez zleva doprava, pfiéemz pfitlaujte frézku na hranu drazky

smérem k sobé.
8. Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou dréahu podruhé (opét

zleva doprava), ale zmérite nastaveni hloubky o dalSich 10mm.
9. Opakuijte body 7 a 8 aZ do Uplného profiznuti pracovni desky.
""""""" 10.Pro dokon&eni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v levém
konci drazky a nastavte frézku na plnou hloubku fezu. Rezte znovu
stejnou drahu, ale nyni tlacte frézku do opacné hrany drazky (od
sebe).

SAMCI STRANA SPOJE

11. Pripravte pracovni desku licovou stranou dolu.

12.Vlozte koliky do dvou otvorli oznaéenych pismenem M.

13.0znadte tuzkou polohu $ablony. Jak urcit polohu Sablony vzhledem
k délce pracovni desky naleznete v kapitole “Rezéani na délku” na
str. 6.

14.Ujistéte se, zda oba koliky v otvorech ozn. M jsou pevné pfiraZzeny k
predni hrané desky (obr. B).

15.Otoéte Sablonu licovou stranou dolt a upnéte ji na pracovni desku.
Zkontrolujte koliky, zda jsou stale pevné dorazeny k hrané desky.

OBRAZEK C Ujistéte se, Ze draze frézky nic neprekazi.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICI SPOJ 16. Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.
LICOVA STRANA DOLU

Oznacena linka

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICI STRANA

17.Pripravte pracovni desku (se sami¢i Casti spoje) licovou stranou
dolu.

18.Vlozte koliky do &tyf otvorti se symboly svorniku (obr. C)

19.Ujistéte se, Ze vSechny Ctyfi koliky pevné dosedaji na vyfiznutou
gast a postranni hranu pracovni desky (obr. C)

20.Upnéte $ablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny Ctyfi

t
J

L A koliky, zda stale pevné dosedaji k hranam pracovni desky. Ujistéte
o > se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.
B = ° e 5 ° | 21.Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm. Nepfekracujte
{ - max. hloubku 10mm na jeden fez.
RS | & i [ IS ¢ \ = | 22.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu vycCistéte
- : trisky.

ZAHLOUBENI| PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCI SPOJ 23.Pripravte pracovni desku (se samiCi Casti spoje) licovou stranou
LICOVA STRANA DOLU dol(i

24.Vlozte koliky do &tyF otvort se symbolem svorniku (obr. D).

25.Ujistéte se, Zze v8echny &tyfi koliky pevné dosedaji na vyfiznutou

¢ast a postranni hranu pracovni desky (obr. D)
26.Upnéte 3ablonu na pracovni desku a zkontrolujte v8echny Ctyfi
koliky, zda stale pevné dosedaji k hranam pracovni desky. Ujistéte

- o : se, ze draze frézky nebude nic prekazet.

D Sl ®we .+ ] 21.Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm. Neprekralujte
. wy max. hloubku 10mm na jeden fez.

e - i 28.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu vyCistéte

trisky.
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Pravostranné spoje -90°

(Typy moznych spoji naleznete na strané 2 )

OBRAZEK A SAMICi STRANA SPOJE
SAMICI SPOJ 1. Otocte pracovni desku licovou stranou doli a zaoblenou
— LICOVA STRANA DESKY DOLU (opracovanou) hranou smérem k sobé.

2. Vlozte koliky do tfi otvorti oznacenych pismenem F.

3. Otvor pro ¢tvrty kolik se uréi v zavislosti na $ifce pracovni
desky. Napf. Je-li pracovni deska Siroka 600mm, vioZte kolik
do otvoru ozn. 600 (obr. A)

4. Ujistéte se, Ze koliky v otvorech oznacenych F pevné doléhaji
k pfedni stran& pracovni desky a &tvrty kolik s oznadenim
8itky desky je pevné pfitlacen k jeji strané (viz obr. A).

5. Upnéte Sablonu na pracovni desku a znovu zkontrolujte

. spravné prirazeni vSech kolikG k pracovni desce. Upinky

nesmi prekazet v draze frézky.

.G’

REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové
drézky Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.
7. UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a
OBRAZEK B tahnéte fez zleva doprava, pficemz pritlaujte frézku na
SAMCI SPOJ hranu drazky smérem k sobé.

- LICOVA STRANA DESKY NAHORU 8. Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou dréahu podruhé

(opét zleva doprava), ale zméiite nastaveni hloubky o dalSich
o® CD 10mm.
Ger O g i el e e 2 9. Opakuijte body 7 a 8 az do UpIného profiznuti pracovni desky.

PP T == - ~ 10.Pro dokoné&eni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v

: = ° . %° levém konci drazky a nastavte frézku na pinou hloubku fezu.
: - Rezte znovu stejnou drahu, ale nyni tlaéte frézku do opaéné

I 1 1 X hrany drazky (od sebe).

° O4LF i °
o SAMCIi STRANA SPOJE :
=== 11.K vytvofeni samci ¢asti spoje otocte pracovni desku licovou
— e stranou nahoru.

o= AL ' ;___;—q- 12.VloZzte koliky do dvou otvort oznacenych pismenem M.

= g 13.0znacéte tuzkou polohu éablony Jak nalézt polohu §ablony
vzhledem k délce pracovni desky naleznete v &asti “Rezani
na délku”.

14.Ujistéte se, zda oba koliky v otvorech ozn. M jsou pevné
pfirazeny k hrané desky (obr. B).

OBRAZEK C 15.Upnéte $ablonu na pracovni desku. Zkontrolujte koliky, zda
ZAHLOUBEH&%'\R/% g\T/gESLKSBESM'CI i jsou stale pevné dorazeny k hrané desky.
16.Ujistéte se, Ze draze frézky nic neprekazi.
\ 17.Pro fez pracovni desky nasleduijte krok 6 az 10.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICi STRANA
18.Pripravte pracovni desku (se samici ¢asti spoje) licovou stra-
nou dolu.

. (0 " we ‘ : 19.VloZte koliky do &ty otvort se symboly svorniku (obr. C)
e i g : 20.Ujistéte se, Ze vSechny Ctyfi koliky pevné dosedaji na
“é - . = O vyfiznutou ¢ast a postranni hranu pracovni desky (obr. C)
iy 21.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte v§echny
i gE Ctyfi koliky, zda stéle pevné dosedaji k hranam pracovni
et sl 8 S desky. Ujistéte se, Ze dréaze frézky nebude nic prekazet.

22.Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.
Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.

23.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu

vyCistéte trisky.

OBRAZEK D ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCI SPOJ 23.Pripravte pracovni desku (se samiéi &asti spoje) licovou stra-
LICOVA STRANA DOLU nou dold

24 .Vlozte koliky do &tyr otvort se symbolem svorniku (obr. D).

25.Ujistéte se, Ze vSechny cCtyfi koliky pevné dosedaji na
vyfiznutou ¢ast a postranni hranu pracovni desky (obr. D)
26.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte v§echny

X . Iy ; Ctyfi koliky, zda stale pevné dosedaji k hrandm pracovni
oLF e ' desky. Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.
— R S — 27.Pro svorniky je potieba vyfrézovat hloubku 20mm.
- o~ p o> %*' Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.
¢ : 28.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kaZdém fezu
t & ﬂ 1@’ vyGistéte trisky.
TP 1 £ ot 1 e -

Strana 5




Rezani na délku

Pfi tvofeni samci Casti spoje (levostranného ¢&i pra-
vostranného) se musi poloha $ablony vypocitat.
Nejsnazsi postup je vyfiznuti samici ¢asti spoje jako
prvni, s vynechanim mezery uréené pro samci Cast
spoje.

Priklad

Samiéi Cast desky je jiz vyfiznuta (viz obrazek
vlevo) a potifebujeme ziskat pracovni desku (se
sam¢&im spojem) o délce 1000mm (1 metr).

Umistéte Sablonu na pracovni desku (nasledujte
postup popsany v kapitolach o spojich— 90°).

Odecdtéte 228mm od zamyslené délky 1000mm
tzn. 1000mm — 228mm = 772mm

1000mm

Umistéte Sablonu 772mm od protilehlého konce
pracovni desky a provedte fez (viz obrazek vievo
dole).

Po ufiznuti je hotova pracovni deska o délce
1000mm.

Zaménou délky 1000mm pouzitou v naSem
pfikladé, lze postup pouzit pro jakykoliv jiny
potfebny rozmeér.

1000mm

Strana 6




Levostranné spo-
je —45°

(Na obrazcich Ize vidét rizné zpusoby spoju.)

gl
(=== OBRAZEKA
E====> SAMICi SPOJ

Odfiznout

——— OBRAZEK B ==
———- SAMICI SPOJ e
ZKRACENA DESKA =—=—

SAMICI SPOJ :
LICOVA STRANA DESKY DOLU
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SAMICI STRANA SPOJE
1. Pripravte pracovni desku licovou stranu nahoru a
zaoblenou (opracovanou) hranu smérem doleva.

. Vlozte koliky do tfi otvort oznaéenych FX. .

. Posuiite $ablonu po délce pracovni desky. Rez musi byt
pfipraven tak, aby zbylo dostatek mista pro sam¢i stranu
(obr. B).

. Ujistéte se, Ze vSechny tfi koliky v otvorech ozna¢enych F£
jsou pevné pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané
pracovni desky (viz obr. A).

. Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné
prirazeni koliku k pracovni desce. Upinky nesmi prekazet v
draze frézky.

. Po provedeni fezu, odfiznéte prebytecnou ¢ast desky (viz
obr. B) tak, aby vzdalenost mezi body 1 a 2 byla rovna
Sifce pracovni desky.

. REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové
drazky Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.

. UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a
tidhnéte fez zleva doprava, pficemz pfitlacujte frézku
na hranu drazky smérem k sobé.

. Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé
(opét zleva doprava), ale zmérte nastaveni hloubky o
dalSich 10mm.

10.Opakujte body 7 a 8 az do Uplného profiznuti pracovni
desky.

11.Pro dokongeni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v
levém konci drazky a nastavte frézku na plnou hloubku
fezu. Rezte znovu stejnou drahu, ale nyni tladte frézku do
opacné hrany drazky (od sebe).

SAMCI STRANA SPOJE

12.0Otocte pracovni desku licovou stranou dold.

13.Vlozte koliky do dvou otvort oznacenych MX.

14.0znacte tuzkou polohu $ablony. Jak nalézt polohu Sablony
vzhledem k délce pracovni desky naleznete v kapitole
“Rezéni na délku”.

15.Ujistéte se, Ze oba koliky v otvorech oznaéenych MX jsou
pevné pfirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni
desky (viz obr. C).

16.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné
pritazeni obou kolikli k pracovni desce. Upinky nesmi
prekazet v draze frézky.

17.Pro fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICi STRANA

18.Pripravte pracovni desku licovou stranu dolu.

19.Vlozte koliky do é&tyr otvor se symboly svorniku (obr. D)

20.Ujistéte se, Ze vSechny Ctyfi koliky pevné dosedaji na
odfiznuté hrany pracovni desky (obr. D)

21.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vdechny
tfi koliky, zda stale pevné dosedaji k hrandm pracovni
desky. Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.

22.Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.
Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden Fez.

23.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
vyCistéte tfisky.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMCi STRANA

24 .Pripravte pracovni desku (pro sam¢i ¢asti spoje) licovou
stranou dolu.

25.Viozte koliky do ¢&tyf otvori se symboly svorniku.
Nasledujte instrukce na str. 4, vztahujici se k
levostrannému samé&imu spoji —90°.




Pravostranné
spoje —45°

(Na obrazcich Ize vidét rizné zpusoby spoja.)

OBRAZEK A
SAMICI SPOJ
— LICOVA STRANA DESKY DOLU

Qdfiznout

OBRAZEK B
SAMICI SPOJ
— ZKRACENA DESKA

\ Bod 2

OBRAZEK C
SAMCI SPOJ - LICOVA STRANA DESKY NAHORU
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SAMICi STRANA SPOJE

1. Pripravte pracovni desku licovou stranou dolt a zaoblenou
(opracovanou) hranou smérem doleva.

2. Vlozte koliky do tfi otvorl oznacenych F4.

3. Posurite $ablonu po délce pracovni desky. Rez musi byt
pfipraven tak, aby zbylo dostatek mista pro sam¢i stranu
(obr. B).

. Ujistéte se, Ze ftfi koliky v otvorech oznacenych FX jsou
pevné prirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni
desky (viz obr. A).

5. Upnéte $ablonu na pracovni desku licovou stranou dolt a
zkontrolujte spravné pfirazeni kolikii k pracovni desce.
Upinky nesmi prekazet v draze frézky.

. Po provedeni fezu, odfiznéte prebytecnou ¢ast desky (viz
obr. B) tak, aby vzdalenost mezi body 1 a 2 byla rovna
Sifce pracovni desky.

. REZANI Vychozi pozice frézky je v levém konci stfedové
drazky Sablony. Nastavte hloubku fezu 10mm.

. UPOZORNENI - Umistéte frézku do pracovni drazky a
tadhnéte fez zleva doprava, pficemz pritlacujte frézku
na hranu drazky smérem k sobé.

. Vyjméte frézku z drazky a frézujte stejnou drahu podruhé
(opét zleva doprava), ale zménte nastaveni hloubky o
dalSich 10mm.

10.Opakujte body 7 a 8 az do Uplného profiznuti pracovni
desky.

11.Pro dokonéeni fezu umistéte frézku do vychoziho bodu v
levém konci drazky a nastavte frézku na plnou hloubku
fezu. Rezte znovu stejnou drahu, ale nyni tladte frézku do
opacné hrany drazky (od sebe).

SAMCI STRANA SPOJE

12.Otocte pracovni desku licovou stranou nahoru .

13.Vlozte koliky do dvou otvort oznacenych MX.

14.0znacte tuzkou polohu $ablony. Jak nalézt polohu $ablony
vzhledem k délce pracovni desky naleznete v kapitole
“Rezéni na délku”.

15. Ujistéte se, Ze oba koliky v otvorech oznacenych MX jsou
pevné prirazeny k zaoblené (opracované) hrané pracovni
desky (viz obr. C).

16.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte spravné
pritazeni obou kolikl k pracovni desce. Upinky nesmi
prekazet v draze frézky.

17.Pro Fez pracovni desky nasledujte krok 6 az 10.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY- SAMICI STRANA

18. Pripravte pracovni desku licovou stranu dold.

19.Vlozte koliky do ¢&tyr otvorl se symboly svorniku (obr. D)

20.Ujistéte se, Zze vSechny cCtyfi koliky pevné dosedaji na
odfiznuté hrany pracovni desky (obr. D)

21.Upnéte Sablonu na pracovni desku a zkontrolujte vSechny
tfi koliky, zda stéle pevné dosedaji k hranam pracovni
desky. Ujistéte se, Ze draze frézky nebude nic prekazet.

22.Pro svorniky je potfeba vyfrézovat hloubku 20mm.
Neprekracujte max. hloubku 10mm na jeden fez.

23.Vyfrézujte zahloubeni pro svorniky a po kazdém fezu
vycCistéte trisky.

ZAHLOUBENI PRO SVORNIKY—- SAMCI STRANA

24 Pripravte pracovni desku (pro samci ¢asti spoje) licovou
stranou dold.

25.Vlozte koliky do ¢&tyf otvorl se symboly svorniku.
Nasledujte instrukce na str. 5, vztahujici se Kk
pravostrannému saméimu spoji —=90°.




